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43 KGL chce zwigekszac
udziat recyklatow
18 Targi PLASTPOL w opakowaniach
potwierdzily sile branzy Anita Frydrych, Dyrektor Dziatu
Prawie 6000 odwiedzajacych, Rozwoju Technologii Tworzyw
300 wystawcow z 22 krajow Sztucznych i Funduszy Unijnych
i ponad 4 tysiace m? powierzchni w KGL S.A., wskazata na priorytety
wystawienniczej. KGL na nadchodzacy rok.
21 Branza tworzyw A gysterrll{ kaqcyg'm; w Polsce
.s ystemy kaucyjne dziataja juz
sztucznych w pandemu w kilkunastu krajach Europy.
2020/2021 Jak bedzie to wygladato w Polsce?
Podczas konferencji prasowej roz-
poczynajgcej PLASTPOL Fundacja : :
PlasticsEurope Polska zaprezentowata 46 POISk} patent na recykllng
swoj raport zatytutowany ,,Branza Ch_emlczny .
tworzyw Sztucznych w pandemii” Dr inz. PatryC]a Maria Iutl’zel’lka
Trzebiatowska z UG do tej metody
. . wprowadza kolejng nowos¢
22 Iublleuszowy P laStPOI' .. — ztozone, tréjwymiarowe struktury
wracamy do normalnosci? znane jako MOFy.
Najwazniejsza w kraju cykliczna
impreza branzy polimerow
odradza sie po dos¢ skromnym
wydaniu zesztorocznym. ..
48 Granulaty do produkcji
uszczelek dynamicznych
Uszczelki dynamiczne to niezwykle
32 Naszym celem jest wazna cze$¢ okien i drzwi.
bezpleczens'two i zdrowie 52 Plyty ostonowe HDPE do
konsumentow! betonu firmy BG PLAST
Z ,Plastime Magazine” rozmawia Phyty ostonowe HDPE do betonu
Pawet Kielczawa, Dyrektor Generalny pozwalaja na skuteczne zabezpiecza-
w Guillin Polska : i .
nie przed korozja i wptywem chemi-
kalidw.
38 Swiadome projektowanie ..
opakowan 55 Zywice epoksydowe' ,
Ekoprojektowanie bierze pod uwage Szczegolna kategoria materiatow
oddziatywani na sSrodowisko i caty ter.mogtwardz'alnych stanow1 ]gden
cykl zycia opakowania. z filarow branzy kompozytowe;j.
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a nami jubileuszowa, 25. edycja Targéw Plastpol, a zara-
zem druga wwarunkach pandemii. W tym roku wysta-
wito sie okoto 300 wystawcow z 22 krajow - ktos méglby
powiedzie¢: mato, jednak biorac pod uwage ograniczenia
zwigzane z pandemia zar6wno w Europie jak ina calym s$wiecie,
mozemy moéwic¢ o sukcesie. Tym bardziej, ze przechadzajac sie
alejkami targowymi mieliSmy zupelnie inne wrazenie niz przed
rokiem: wprost czulo sie, Zze wraca normalnos¢.
Poniewaz Plastpol to najwieksza inajwazniejsza wnaszym
kraju impreza branzy tworzyw sztucznych i gumy, poswieciliSmy
jej do$ sporo materiatu. Andrzej Wolanski w obszernym teks$cie

,Jubileuszowy Plastpol: wracamy do normalnosci?” zebratl naj-
ciekawsze produkty i ustugi zaprezentowane na tegorocznej kie-
leckiej wystawie.

Polecam tez rozmowe zPawlem Kietczawa, Dyrektorem
Generalnym w Guillin Polska, ktéry opowiada jak firma prze-
trwata pierwszy rok pandemii i jakie dziatania podejmuje na rzecz
zréwnowazonego rozwoju.

Tradycyjnie wnumerze sporo o GOZ. Tym razem piszemy
o Swiadomym projektowaniu opakowan, systemie kauzyjnym
oraz o polskim wktadzie w recykling chemiczny. Polecam!

Remigiusz Gatqzka
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LANXESS wprowadza narynek technologie hybrydowa wykorzystujaca profile zamknie-
te. Ta nowa technologia wytwarzania lekkich konstrukcji pozwala taczy¢ metalowe pro-
file zamkniete z tworzywami sztucznymi przy uzyciu konwencjonalnych wtryskarek.

W rezultacie otrzymujemy plastikowo-
-metalowe elementy kompozytowe cha-
rakteryzujace sie sztywnoscig iwytrzy-
matoscia na skrecanie znacznie wigksza
niz mozliwa do uzyskania przy zastoso-
waniu innych technologii tgczenia profili
zamknietych z tworzywem.

— Technologia hybrydowa wykorzystu-
jaca profile zamkniete osiggneta dzis na tyle
zaawansowany poziom, Ze we wspotpracy
znaszymi klientami rozpoczelismy szereg
przedsiewzie¢ rozwojowych, aw przypadku
czesci z nich dotarlismy do etapu prototypo-
wania — méwi dr Matthias Theunissen,
specjalista zzakresu konstrukcji lekkich
w LANXESS.

Potencjalne zastosowania w branzy
motoryzacyjnej obejmuja stelaze deski
rozdzielczej, taczniki stabilizatora, stabi-
lizatory i elementy foteli. Ponadto ta nowa,
lekka technologia moze zosta¢ wykorzy-
stana do produkcji kijkdw narciarskich
itrekkingowych, atakze np. do wytwa-
rzania elementéw mebli i komponentéw na
potrzeby branzy budowlane;j.

Technologia hybrydowa wykorzystu-
jaca profile zamkniete stanowi kolejny
etap rozwoju ,tradycyjnej” technologii
wytwarzania kompozytéw plastikowo-
-metalowych (technologii hybrydowych)
przy uzyciu blach. Najwazniejszym atu-
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tem nowej technologii s3 kroétkie czasy
cykli produkcyjnych, typowe dla formo-
wania wtryskowego w produkcji wielko-
seryjnej.

Zapewnia to wydajno$¢ iekonomicz-
no$¢ procesu produkcji. Nie ma potrze-
by stosowania jednostek pomocniczych
ani technologii narzedziowych, co obni-
za koszty inwestycji. Mozliwo$¢ wyko-
rzystania niedrogich profili zamknietych
charakteryzujacych sie wzglednie duzy-
mi odchytkami wymiarowymi réwniez
pomaga zapewni¢ efektywnos¢ kosztowa
procesu.

— Dzieki innowacyjnemu zarzqdzaniu
tolerancjami mozemy zapobiec uszkodze-
niom formy przez profile tego typu lub zli-
kwidowaé przecieki wystepujqce w gniezdzie
formujgcym — wyjasnia Theunissen.

Podczas wtryskiwania stopionego two-
rzywa, ktore otacza cienko$cienne profile
zamkniete, w gnieZdzie formujacym poja-
wia sie wysokie ci$nienie, czesto przekra-
czajace 400, a nawet 500 bar. Moze to pro-
wadzi¢ do deformacji czy wrecz zgniecenia
profilu.

— ZoptymalizowaliSmy proces w taki spo-
sob, ze profile sq w stanie wytrzymac cisnie-
nie wystepujqce w gniezdzie formujgcym bez
zastosowania wspornikow wewnetrznych —
dodaje Theunissen.

Braskem s$wietuje pierwszy peiny rok
dziatalnosci komercyjnej swojej naj-
nowszej linii produkcyjnej PP wlLa
Porte w Teksasie (USA).

Dyrektor naczelny Braskem, Mark
Nikolich, nazwat zwiekszone mozli-

wosci produkcyjne w najnowszym
zaktadzie ,krytycznie waznymi”, bio-
rac pod uwage negatywne skutki dla
podazy polipropylenu po ataku zimy
na poczatku br.,, zwanym tez Winter
Storm Uri. Wowczas produkcja PP w USA
zmniejszyla sie nawet 0 90%.

— Nasza decyzja o zainwestowaniu
w najwiekszy zaktad produkcyjny polipro-
pylenu w Ameryce Pdtnocnej odzwiercie-
dla nasze zaangazowanie na rynku ame-
rykanskim oraz naszq wiodqcq pozycje na
nim — dodat.

Linia ma zdolno$¢ produkcyjng na
poziomie 450 000 ton, ajej pierwszy
pelny rok zamknat sie na poziomie
ponad 365 000 ton pomimo wyzwan
zwigzanych z Winter Storm Uri. Zaktad
wLa Porte zostal zaprojektowany
zmys$la o produkcji catego portfolio
PP, wtym szerokiej gamy produktow,
takich jak homopolimery, kopolimery
udarowe i kopolimery losowe.

— Uruchomienie produkcji na naszej
najnowszej linii produkcyjnej wLa Porte
znacznie poprawito wydajnos¢ i efek-
tywnos¢ catego naszego portfela produk-
¢ji PP wUSA — powiedziat Alexandre
Elias, wiceprezes ds. olefin ipoliolefin
w Braskem America. — Dzieki nowej linii
produkujemy na znaczng skale jedne z naj-
popularniejszych gatunkéw polimeréw.



WITTMANN BATTENFELD na targach Fakuma 2021 pokazat nowa wtryskarke
SmartPlus 180. Jak zapewnia producent, wyjatkowe cechy tej maszyny serwohydrau-
licznej prezentowanej na stoisku 1204 w hali B1, to wysoki poziom efektywnosci
kosztowej, energooszczednosci i powtarzalnosci.

SmartPlus 180 to pierwszy model nowej
serii maszyn, ktory zostal zaprezento-
wany szerokiej publicznosci. Maszyny
te wcatosci oparte sa na koncepcji
sprawdzonej serii SmartPower firmy
WITTMANN BATTENFELD.

Nazwa nadana serii maszyn SmartPlus
wywodzi sie od duzej liczby , inteligent-
nych” atrybutéw: od kompaktowej kon-
strukcji korpusu maszyny, inteligentnego,
energooszczednego ukladu napedowego
iprostego, centralnego hydraulicznego
systemu mocowania, az do wtrysku ste-
rowanego za pomocg bardzo dynamicz-
nego serwonapedu.

Podczas gdy SmartPower zostat zapro-
jektowany jako wysokiej klasy rozwia-
zanie wobszarze maszyn serwo-hy-
draulicznych, ktére mozna konfiguro-
waé zniezliczonymi réznymi opcjami
wyposazenia, SmartPlus bedzie oferowac
ograniczony wybor wyposazenia, atym
samym obejmie sektor standardowych
zastosowan.

Po analizie potrzeb rynku WITTMANN
BATTENFELD zdecydowat sie stworzy¢
serie maszyn ukierunkowang przede
wszystkim na mniej zloZone zastoso-
wania iz mniejszym zapotrzebowaniem
na réznice wwyposazeniu, bez kompro-
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miséw w zakresie wysokich standardéw
jakoSci. W ten sposéb narodzita sie seria
SmartPlus. Tutaj ,,Plus” oznacza wartos¢
dodang, jaka ta nowa seria maszyn ma do
zaoferowania dla wspomnianych rodza-
jOw zastosowan.

Jak zapewnia producent, zastosowa-
nie sprawdzonych technologii istaran-
nie dobranych opcji umozliwito zaofero-
wanie SmartPlus z krétkimi terminami
dostawy idoskonatym stosunkiem ceny
do wydajnosci.

Segment Oxoplast™ Grupy Azoty wprowadza nowe produkty i modernizuje portfolio
plastyfikatorow specjalistycznych.

Wchodzaca wsktad Grupy Kapitatowej
Grupa Azoty spotka Grupa Azoty ZAK S.A.
poszerza portfolio produktowe Segmentu
Oxoplast™ o nowe produkty: plastyfika-
tor specjalistyczny Oxofine™ TOTM oraz
pierwszy w ofercie polimeryczny plasty-
fikator specjalistyczny Oxofine™ Poly2k.

Ponadto od tej chwili wszystkie plasty-
fikatory specjalistyczne oferowane przez
kedzierzynska spotke beda funkcjonowa-
ly pod marka parasolowa Oxofine™. Po
zmianie Adoflex™ iOxovilen™ zostana

zastgpione mar-
kami, odpowied-
nio: Oxofine™ DOA
iOxofine™ DBT.
Produkcja pla-
styfikatoréw
w Grupie  Azoty
ZAK S.A. trwa nie-
przerwanie od lat
50 ubiegtego wieku.
Na przestrze-
ni dekad zaktady
rozwijaty iunowo-
cze$niaty oferte,
podazajac  wkie-
runku specjalizacji.
Przelomowym momentem byto urucho-
mienie w2015 roku instalacji do produk-
cji plastyfikatora Oxoviflex™. W kolej-
nych latach zwiekszone zostaty zdolnosci
produkcyjne, osiggnieto poziom 65 tys.
ton/rok. Od tego momentu Grupa Azoty
stata sie najwiekszym producentem DOTP
w Unii Europejskiej. Oxoviflex™ jest obec-
nie bazowym plastyfikatorem Segmentu
Oxoplast™ iwraz z produktami specjali-
stycznymi marki Oxofine™ tworzy kom-
plementarne portfolio plastyfikatorow.

— Zgodnie z obranymi kierunkami rozwo-
ju, a takze wymaganiami rynkowymi i requ-
lacyjnymi, rozszerzamy portfolio produktowe
Grupy Azoty o plastyfikatory specjalistyczne.
Naszym celem jest zapewnienie rozwigzan
pozwalajgcych na wytwarzanie produktéw
przyjaznych dla Srodowiska izdrowia czto-
wieka, w oparciu o zasady zrownowazonego
rozwoju — podkresla Tomasz Hinc, prezes
zarzadu Grupy Azoty S.A.

W 2019 roku spétka oddata do uzyt-
ku instalacje estrow specjalistycznych
o zdolnoSciach 10 tys. ton/rok wprowadza-
jac tym samym do oferty nowe plasty-
fikatory. Wwyniku realizacji przyjetego
kierunku rozwoju, portfolio produktowe
Segmentu Oxoplast™ zostalo rozszerzo-
ne okolejne produkty specjalistyczne tj.
Oxofine™ TOTM oraz pierwszy w ofercie
polimeryczny plastyfikator specjalistycz-
ny Oxofine™ Poly2K.

— Oxofine™ stanowi naszq odpowiedz
na oczekiwania iaktualne uwarunkowania
rynku. Biznes dodatkéw do tworzyw sztucz-
nych stale ewoluuje, motywujqc producen-
téw iodbiorcow do Scistej wspdtpracy nad
rozwiqzaniami w zakresie innowacyjnych,
specjalistycznych produktow. Nasza oferta
jest konstruowana w zgodzie z tym trendem
— moéwi Pawet Stanczyk, prezes zarzadu
Grupy Azoty ZAK S.A.
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Polacy szukaja bakterii zjadajacych tworzywa sztuczne

Poszukiwania nieznanych dotad mikroorganizméw rozktadajacych plastiki to gtéwny
cel projektu prowadzonego przez zesp6t naukowcow z Uniwersytetu Przyrodniczego

we Wroctawiu.

Projekt, ktérego celem jest odna-
lezienie mikroorganizéw rozktadaja-
cych plastik isklonowanie produkowa-
nych przez nie enzymoéw do drozdza-
kéw prowadzi zespét dr. Piotra Biniarza
z Wydziatu  Biotechnologii iNauk
o Zywno$ci Uniwersytetu Przyrodniczego
we Wroctawiu. Przedsiewziecie zostato
dofinansowane kwota ponad 1,1 mln zt
z programu SONATINA 5, z Narodowego
Centrum Nauki - poinformowata
w $rode PAP rzeczniczka Uniwersytetu
Przyrodniczego we Wroctawiu Matgorzata
Moczulska.

Wroctawscy naukowcy chcg pobrac
izbada¢ probki zrdéznych Srodowisk, aby

odnalez¢ wnich nieznane dotad mikro-
organizmy rozktadajace plastiki, takie jak
nylon, polistyren, poliuretan, czy polipro-
pylen — podata Moczulska.

Kolejnym krokiem ma by¢ sklonowanie
produkowanych przez te mikroorgani-
zmy enzymow do szybko rosnacych droz-
dzakéw (Yarrowia lipolytica). Naukowcy
zaktadaja, ze drozdzaki beda w stanie
zaréwno wydajnie produkowac¢ enzymy,
jak i rosna¢ bezposrednio na odpadach lub
$ciekach komunalnych, usuwajac z nich
mikroplastiki.

— Obecnie oczyszczanie np. Sciekow
z mikroplastikow w sposéb chemiczny lub
fizyczny moze sprawiac problemy. Stworzone

Piotr Biniarz z Uniwersytetu Przyrodniczego
we Wroctawiu

przez nas drozdzaki robityby to z kolei wydaj-
nie iniejako przy okazji. Ato pozwolitoby
znacznie ograniczyc ilos¢ plastiku w srodowi-
sku — podkreslit dr Biniarz.

Projekt wroctawskich naukowcéw ma
by¢ prowadzony do 2024 r.

Nagroda ekologiczna Gornej Austrii dla Engel Austria

Gorna Austria uhonorowata zaangazowanie ENGEL AUSTRIA w gospodarke obiegu
zamknietego tworzyw sztucznych nagroda ekologiczng 2021.

Nagrodzono tacznie pie¢ pomystéw kli-
matycznych przysztos$ci, wtym opraco-
wang przez ENGEL technologie skinmelt
wykorzystywang w obrdbce uzdatnio-
nych odpaddéw z tworzyw sztucznych.

Gospodarka obiegu zamknietego opie-
ra sie na zatozeniu, ze produkty ztwo-
rzyw sztucznych nie trafiaja do Srodowi-
ska naturalnego. Celem jest stworzenie
na catym $wiecie warunkdéw do zbierania
odpadéw ztworzyw sztucznych, uzdat-
niania ich i wykorzystywania w produkcji
nowych wyrobéw.

— Tworzywa sztuczne sq cennymi surow-
cami — powiedzial Gilinther Klammer,
dyrektor dziatu recyklingu w ENGEL
zsiedzibg w Schwertbergu, wyraznie
podkreslajac przy tym wktad, jaki widee
gospodarki obiegu zamknietego wnosi
ten producent wtryskarek. — Rozwijamy
technologie, ktore dajq mozliwos¢ przetwa-
rzania recyklatéw dla coraz wiekszej ilosci
zastosowan, i coraz bardziej wartosciowych
produktow.

Przyktad: uhonorowana nagroda
landu technologia skinmelt. Proces sto-
sowany jest wprzypadku tzw. produk-
téow typu sandwich. Sandwich oznacza,
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ze tylko powtoka wykonana jest z nowe-
go tworzywa sztucznego, podczas gdy
pod spodem znajduje sie materiat z recy-
klingu. W ten sposob uzdatnione odpady
z tworzyw sztucznych mozna wykorzy-
stywac¢ rowniez do wytwarzania pro-
duktéw o wysokich wymaganiach w sto-

sunku do jakoSci powierzchni. Skinmelt
umozliwia wyzszy udziat recyklatu niz
w przypadku innych tego typu proceséw
sandwich.

Ojeden pomyst lepsi, ojeden krok do
przodu — pod tym hastem land Goérna
Austria zorganizowat konkurs o ekolo-
giczng nagrode landu 2021. £3cznie zgto-
szono ponad 60 projektéw, z ktoérych naj-
lepsze nagrodzono.

N

FOT. MAT. PRASOWE



LANXESS wykorzysta zrownowazone surowce firmy BP

Koncern LANXESS oraz koncern energetyczny bp nawiazuja strategiczne partnerstwo
w celu wykorzystania surowcow pochodzacych ze zrédet funkcjonujacych wedle zasad
zrownowazonego rozwoju w produkcji zaawansowanych technologicznie tworzyw

sztucznych.

Poczawszy od czwartego kwartatu 2021
roku bp bedzie dostarcza¢ cyklo-hek-
san do zakladu produkcyjnego LANXESS
w Antwerpii (Belgia). Zréwnowazone
pochodzenie surowcéw certyfikowa-
ne jest zgodnie zregulacjami ISCC Plus
(Interna-tional Sustainability and Carbon
Certification). Poprzez to partnerstwo
obie organizacje, zwigzane juz wieloletni-
mi relacjami biznesowymi, chca dokonaé
znacznego postepu wopartej na zasadach
zréwnowazonego rozwoju produkeji two-
rzyw sztucznych.

— Przemystchemiczny odgrywawazngqrole
w rozwoju gospodarki o obiequ zamknietym
i efektywnym zrownowazonym zarzqdzaniu.
Aby sprostac globalnym wyzwaniom zwiqza-
nym ze zmianami klimatu, w stuzbie naszym
klientom stawiamy na kreatywne podejscie
do rozwiqzan i wspdtprace. Z radosciq wspot-
dziatamy z LANXESS jako silnym partnerem
z szerokim portfolio w zakresie surowcow
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pozyskiwanych ze Zrddet odnawialnych —
podkreslit Wolfgang Stiickle, wiceprezes
BP ds. rafinacji i rozwigzan specjalnych na
Europe i Afryke. Do produkciji ,,zielonego”
cykloheksanu bp wykorzys-tuje surowce
pochodzenia biologicznego ibiocyrkular-
ne, np. olej rzepakowy i biomase.

— Wysokowydajne tworzywa sztuczne to
rozwiqzanie odpowiednie dla wielu produk-
tow opartych na fundamencie zrownowa-
zonego rozwoju, na przyktad stosowanych
w elekt-ro~mobilnosci. W dzisiejszych cza-
sach rowniez i te cenne materiaty koniecznie
trzeba produkowac w sposéb zréwnowazony
—dodatMarcel Beermann, dyrektords. glo-
bal-nych zakupow ilogistyki w LANXESS.
— Wtym kontekscie newralgiczne znaczenie
ma wykorzystanie surowcéw biologicznych
wraz z nowoczesnymi metodami recyk-lingu.
Bardzo sie cieszymy, ze koncern bp staje sie
naszym strategicznym partnerem.

LANXESS jest prekursorem wwykorzy-
staniu cykloheksanu do produkcji polia-
midu 6, wy-so-ko-wydajnego tworzywa
sztucznego, ktore potrzebne jest gtéwnie
w przemysle moto-ry-zacyjnym, jak row-
niez w przemysle elektrycznym i produkcji
towar6ow konsumpcyjnych.

Milliken & Company przejmuje firme Encapsys LLC

Milliken & Company nabyt od Cypress Performance Group spotke Encapsys, Swiatowe-
go lidera w mikroenkapsulacji. Transakcja zostata zawarta 18 pazdziernika 2021 r.

— Przesuniecie uwagi w sprawie zréwno-
wazonego rozwoju wymaga intensywnego
myslenia isilnej wspétpracy. Cieszymy sie,
Ze mozemy powita¢ Encapsys w Milliken —
powiedziat Halsey Cook, prezes idyrek-
tor generalny Milliken & Company. -
Doswiadczenie Encapsys w potqczeniu z naszq

zdolnoscig do skalowania bedzie wzmacnia¢
nasze wysitki na rzecz dostarczania zréwno-
wazonych innowacji naszym klientom.

— Encapsys wnosi do zespotu Milliken
wyjatkowe polqczenie innowacji, nauki
i technologii — dodata Cindy Boiter, wice-
prezes wykonawczy iprezes dziatu che-

micznego Milliken. — To przejecie, wzmac-
niajqc nasze portfolio specjalistycznych che-
mikaliow o globalnym zasiegu, przyspieszy
zréwnowazone rozwiqzania dla rynkow
i klientéw, ktorych obstugujemy.

Amerykanska firma Encapsys z sie-
dziba w Appleton w stanie Wisconsin jest
liderem wdziedzinie technologii mikro-
enkapsulacji, ktora polega na naktada-
niu jednolitej polimerowej powtoki wokot
materiatu rdzenia na poziomie mikrondw,
aby stworzy¢ kapsutki. Mikroenkapsulacja
ma zastosowanie wwielu gateziach prze-
mystu i pomaga firmom uzyska¢ bardziej
zrownowazone produkty poprzez rozwoj
odpowiedzialnej konsumpcji i efektywne-
go dostarczania materiatéw aktywnych.

— Wspdtpracownicy Encapsys sq podeks-
cytowani mozliwosciq dotqczenia do zespotu
Milliken ipowitania swiatowej klasy orga-
nizacji w pdtnocno-wschodnim Wisconsin
— powiedziata Mary Goggans, prezes
Encapsys. — Nasza kultura i wartosci ideal-
nie do siebie pasujq i nie mozemy sie docze-
ka¢ wykorzystania globalnych mozliwosci
Milliken w celu przyspieszenia wzrostu.
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EUROCAST inwestuje w nowa linie produkcyjna do folii

EUROCAST podpisat umowe zakupu nowej linii do produkcji folii sztywnej typu APET
z wioska firma Costruzioni Meccaniche Luigi Bandera SpA. Instalacja i rozruch nowego
nabytku planowane s3a na trzeci kwartat 2022 r.

To juz pigta linia wchodzaca w sktad
parku maszynowego EUROCAST, ktéra
przeznaczona bedzie do produkcji folii
sztywnej APET. Nowy ekstruder nie tylko
zwiekszy potencjat przedsiebiorstwa. Jego
mozliwosci produkcyjne pozwola takze
na dotarcie do niedostepnych do tej pory
obszar6w na rynkach krajowych izagra-
nicznych.

— State monitorowanie sytuacji na rynkach
roznych branz pozwala nam ptynnie podej-
mowaé decyzje inwestycyjnie, niezmiennie
wptywac na kierunki rozwoju rynku, gene-
rujgc jego potrzeby. Nasz park maszynowy
stale sie rozwija, dzieki czemu mozemy szyb-
ko wprowadzaé optymalne, innowacyjne
rozwiqzania przyczyniajqce sie zarowno do
efektywnego rozwoju EUROCAST, jak réwniez
poszczegolnych sektoréw gospodarki, ktdre
przedsiebiorstwo obejmuje swojq dzialal-
nosciq — zaznacza Krzysztof Wisniewski,
prezes zarzadu EUROCAST.

Nowa linia moze produkowaé folie
ogrubosci od 150 do 1500 mikrome-

trow i maksymalnej szeroko$ci 1500 mm.
Inwestycja zwiekszy potencjat produkcyj-

ny EUROCAST w sektorze folii sztywnych
Z 22 000 ton do 30 000 ton w skali roku.

Folie APET pozyskuje sie z poliestru sto-
sowanego réwniez w butelkach do wody.
Sa to opakowania z ogromnymi mozliwo-
$ciami odzysku irecyklingu, co wynika
m.in. zdobrze rozwinietej infrastruktu-
ry wtym obszarze. Produkowane przez
EUROCAST folie Castfol APET uzyskaty
certyfikat recyklowalnos$ci, wydany przez
Institute cyclos-HTP z Aachen (Niemcy).
Otrzymatly one ocene 100% recyclability,
co oznacza, ze wykonane znich opako-
wania spetniajg wszelkie warunki, aby
po pierwszej fazie uzytkowania staé sie
produktem wtérnym poréwnywalnym z —
powstajacym ztych samych materiatow
— produktem pierwotnym.

— WEurocast mamy $wiadomos¢, iz moz-
liwos¢ recyklingu naszych folii sprawia, iz
stajq sie one niezwykle cennym materia-
tem, zaréwno pod kqtem ekologicznym, jak
i ekonomicznym. Dzieki ich uzyciu moz-
liwe jest zamkniecie materiatowego cyklu
zycia produktu — podsumowuje Krzysztof
Wisniewski.
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Wrzesien na placu
budowy projektu
»Polimery Police”

Projekt ,Polimery Police” osiagnat 76%
Zzaawansowania rzeczowego. Prace na
wszystkich podprojektach sa w toku.

Wrzesien na placu budowy to przede
wszystkich montaz kolejnych urza-
dzen iich elementéw. Na podprojekcie
Terminal Przetadunkowo-Magazynowy
rozpoczely sie prace zwigzane z monta-
zem wewnetrznych zbiornikéw na pro-
pan. Ponadto kontynuowano spawanie
blach dna w zbiorniku na etylen. Z kolei
na zadaszonym wlipcu zbiorniku na
propan rozpoczat sie montaz platfor-
my roboczej ikonstrukcji wsporczych.
Rozpoczeto réwniez montaz estakady
prowadzacej do platformy roztadunko-
wej na nabrzezu. Systematycznie pro-
wadzone s réwniez prace hydrotech-
niczne w czeSci morskiej projektu.

Na Instalacji PDH zamontowano
wezet ciagglej regeneracji katalizatora
(CCR). Gtéwna konstrukcja wezta CCR
sktada sie zsze$ciu modutéw, zktd-
rych najciezszy wazy 300 ton. W celu
ich instalacji uzyto zurawia o maksy-
malnym udZwigu 1350 ton. Ponadto,
1.wrzesnia zamontowano na funda-
mencie sprezarke gazu poreakcyjnego.
Jest to jedna znajwigkszych sprezarek
przeptywowych na Swiecie, moc nie-
zbedna do jej napedu to 31 MW, a masa
catego agregatu to blisko 320 ton.

Na podprojekcie PP zamontowano na
fundamentach extruder package, w ktd-
rego sktad wchodzi: silnik extrudera,
przektadnia silnika extrudera, jednost-
ka napedowa, jednostka oprdzniajaca
wraz z silnikiem, cylindry, przektadnia
pompy zebate;j.



SABIC otwiera nowg linie mieszanek PP w Genk w Belgii

SABIC ogtosit uruchomienie nowej linii mieszanek polipropylenu w Genk w Belgii. Linia
jest uzupetnieniem juz istniejacych w zaktadzie zdolnosci produkcyjnych firmy w zakre-

sie mieszanek polipropylenowych SABIC.

Nowa linia bedzie wykorzysty-
waé surowce zzakltadéw PP SABIC
w Gelsenkirchen w Niemczech 1iGeleen

w Holandii. Zostata wyposaZona w najno-
woczesniejsza technologie wyttaczania na
duza skale, aby zaspokoi¢ rosnace zapo-
trzebowanie rynku na wysokiej jakosci,
wysokowydajne mieszanki PP z niezawod-
nymi i statymi dostawami.

— Ta inwestycja jest czesciq naszej stra-
tegii biznesowej na rzecz rozwoju poprzez
zaawansowane rozwigzania w zakresie
mieszanek PP, ktére majq pomdc klientom
w opracowywaniu lekkich aplikacji nowej
generacji w branzach takich jak motoryzacja,
sprzet AGD idobra konsumpcyjne — powie-
dzial Lada Kurelec, dyrektor generalny
Biznesu PP iE4P (Elastomery, PVC, PET,

INSIDER / PLASTIME

PS iPU). — Dodatkowa wydajnos¢ zwiek-
sza rowniez naszq elastycznos¢ produkcji na
miejscu w zakresie wprowadzania innowa-
cyjnej nowej technologii polimerow PP bez
narazania bezpieczeristwa dostaw uznanych
produktéw ztozonych.

Wirtualnemu otwarciu nowej linii prze-
wodniczyt Abdulrahman Al-Fageeh, wice-
prezes wykonawczy ds. petrochemii oraz
inni dyrektorzy SABIC.

— Wszyscy widzimy, ze branze szybko
sie rozwijajq wraz zrosngcym zapotrze-
bowaniem na wysokowydajne mieszanki
PP, ktore sq lzejsze, ale mocne itrwate,
a jednoczesnie spetniajq rygorystyczne
normy — powiedziat Al-Fageeh. — Wfir-
mie SABIC wypetniamy naszq misje, nie-
ustannie poszukujgc najnowoczesniejszych
technologii, zarowno w zakresie produkcji,
jak iopracowywania nowych materiatow.
Nowa linia produkcyjna bedzie wspieraé
strategie naszej firmy w celu opracowania
nowych zrownowazonych rozwiqzan mate-
riatowych, ktore pomagajg naszym klien-
tom osiggac swoje cele, jak réwniez zacie-
sniac z nimi wspétprace.

Engel: rynek odbudowuje sie szybko, popyt ogromny

Firma ENGEL, zaczynajac targi Fakuma 2021, podkresla swéj dobry nastréj: rynek
odbudowuje sie szybciej niz oczekiwano a popyt jest ogromny.

— Cieszymy sie, Ze znéw mozemy 0so0-

biscie porozmawiaé z naszymi klientami
i partnerami. Po dtuzszej absencji targo-
wej, chec przezywania na zywo wszystkiego

na zywo jest bardzo duza — powiedziat

dr Christoph Steger, CSO Grupy ENGEL,
podczas inauguracji w Friedrichshafen. —
Rynek odbudowuje sie szybciej niz oczeki-
wano. Popyt jest ogromny, branza tworzyw

sztucznych stara sie dynamicznie sprostac

wyzwaniom cyfryzacji, zmianom klimatu
i transformacji przemystu samochodowego.

Mimo, Ze pandemia wcigz uniemozli-
wia niektérym podrdézowanie iosobiste
uczestnictwo wtargach, ENGEL liczy na
duze zainteresowanie. Tym bardziej, ze
Fakuma to dla firmy nie tylko okazja do
zaprezentowania najnowszych rozwigzan
itechnologii, ale réwniez zakomunikowa-
nia powrotu na Sciezke wzrostu.

— Wychodzimy z zatozZenia, Ze do kornca
roku obrachunkowego, w marcu przysztego
roku uda nam sie zwiekszy¢ liczbe zamd-
wieri o okoto 30 procent w poréwnaniu do
poprzedniego roku — podkreslit Steger. —
Dzigki temu bedziemy mogli zamkng¢ rok
2021/22 z obrotami na poziomie zblizonym
do czasow sprzed kryzysu.

Przypomnimy, ze wzeszlym roku
finansowym 2020/21 Grupa ENGEL osig-
gneta obroty wwysokosci 1,1 mld euro.
Weczesniej, wroku 2019/20, wynosity one
1,3 mld euro. Oczywiscie, mimo pozytyw-
nych nastrojéw, spétka nadal widzi trud-
nosci ispora niepewnos¢. Czynniki ryzy-
ka to miedzy innymi brak materiatéw,
ogromne wzrosty cen surowcow i trwajaca
wcigz pandemia koronawirusa.
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Hiszpania wdrozy najostrzejsze prawo dotyczace SUP?

Juz wkrétce Hiszpania moze mie¢ najbardziej restrykcyjne w Europie prawo dotyczace
wykorzystania jednorazowych opakowan z tworzyw sztucznych.

W 2020 r. rzagd w Madrycie zatwierdzit
projekt ustawy o podatku w wysokosci
0,45 EUR/kg od wszystkich jednorazo-
wych opakowan ztworzyw sztucznych.
Teraz, jak dowiedziat sie¢ dziennik El Pais,
hiszpanska rada ministrow chce pdéjscé
okrok dalej: wplanach ma by¢ wprowa-
dzenie zakazu sprzedazy detalicznej owo-
cOw iwarzyw wazacych mniej niz 1,5 kg
w opakowaniach ztworzyw sztucznych
jednorazowego uzytku, zwylaczeniem
produktéw tatwo psujacych sie. Jak infor-
muje El Pais zakaz, ktéry miatby wejs$¢
w zycie w2023 r., zostanie zatwierdzony
dekretem kréolewskim, co pozwoli omingé
parlament.

Rzecznik rzadu powiedzial madryc-
kiemu dziennikowi, Ze przygotowywana
regulacja prawna, podobnie jak przepisy
dotyczace SUP, ktére miaty wejS¢ w zycie
z poczatkiem lipca 2021 r., s3 potrzebne do
zwalczania ,zanieczyszczenia, ktére juz
przekroczyto wszelkie granice”.

Hiszpania, podobnie jak Polska, jesz-
cze nie wdrozyta unijnej ,dyrektywy
SUP”, cho¢ prace nad jej implementacja
s3 tam znacznie bardziej zaawansowane.
W czerwcu tego roku Hiszpania przyjeta
strategie gospodarki o obiegu zamknie-
tym ,,Espana Circular 2030”, ktéra wyzna-

czyta staly harmonogram zmniejszania
ilosci wytwarzanych odpadéw. Wedtug
Ministerstwa Przemian Ekologicznych
wkraju, ktéry wytwarza az 1,6 mln ton
odpadéw rocznie zopakowan ztworzyw
sztucznych ipoddaje recyklingowi mniej
niz potowe, do 2030 r. wszystkie opakowa-
nia spozywcze majg w 100% nadawac sie do
recyklingu.

Innym celem rzadowej strategii jest
zachecenie do korzystania zwigkszej
liczby opakowan wielokrotnego uzyt-
ku. W Hiszpanii wcigz trwajg prace nad
stworzeniem systemu kaucji plastiko-
wych butelek po napojach i innych plasti-
kowych opakowan, podobnego do syste-
moéw istniejgcych wkilku innych krajach
UE. Jednak oile organizacje ekologiczne,
popieraja ten model, firmy zajmujace sie
zbi6érka odpadéw opakowaniowych, takie
jak Ecoembes, sg mu przeciwne.

Hiszpanski sektor tworzyw sztucz-
nych skrytykowat plany rzadu, jedno-
cze$nie nie kwestionujgc samej potrzeby
zamykania tworzyw w obiegu zamknie-
tym. Cze$¢ branzy opowiada sie za wpro-
wadzeniem podatku od sktadowania
odpaddéw, w czym Hiszpania, mimo roz-
winietego recyklingu, znajduje sie w czo-
téwce UE.

Palacio de la Moncloa, oficjalna siedziba premiera Hiszpanii
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Plastikowe wiaderka
lepsze dla srodowiska niz
tektura

Plastikowe opakowania moga byc¢ lep-
sze dla srodowiska - miedzy innymi
ztego powodu rumuinski producent
lodéow marki Topgel przestawit sie
z drukowanych pudetek kartonowych
na plastikowe wiaderka firmy Berry
Superfos.

Rumunski producent lodow twierdzi,
ze plastikowe wiaderka zapewniajg lep-
sz3 widoczno$¢ na poétce, a takze umoz-
liwiajq lepsza logistyke.

— Ich oszczedny przestrzennie ksztatt
oznacza, ze mozemy by¢ bardziej ela-
styczni w planowaniu produkcji, a takze
mamy przewage w zakresie logistyki —
powiedzial dyrektor generalny Topgel,
Olaru Viorel.

SuperCube posiada tatwe do otwarcia
wieczko, atakze zabezpieczenie przed
przedwczesnym nieautoryzowanym
otwarciem. Zkolei wiadro SuperHelio
ma specjalng zabezpieczajaca siatke na
obrzezu. Podczas transportu peinych
wiader siatka zapewnia dodatkowa sta-
bilno$¢, poniewaz pozwala na zwigk-
szenie tarcia miedzy wiaderkami.

Oba opakowania s3 ozdobione ety-
kieta wformie iwyposazone w plasti-
kowe uchwyty. Jak podkresla rumunski
producent, nowe plastikowe opakowa-
nia sg przyjazniejsze dla Srodowiska
od poprzednich, poniewaz dajg konsu-
mentom mozliwos¢ ponownego, wielo-
krotnego wykorzystania.

— Jakos¢ wiader sprawia, Ze idealnie
nadajq sie do dtugoterminowego wyko-
rzystywania ich wdomu — zapewnit
Olaru Viorel. — Doceniamy to i uczynili-
smy ztego dodatkowq korzys¢ w proce-
sie komunikacji i promocji naszych wafli
lodowych. Stanowi to wartos¢ dodang dla
uzytkownika koncowego i przyczynia sie
do zréwnowazonej konsumpcji.

FOT. TOPGEL



Clariant podniést ceny
niektorych pigmentow

Clariant podniést ceny pigmentéw i pre-
paratow pigmentowych dla chinakry-
donéw.

Jak ogtosit Clariant, $wiatowy pro-
ducent specjalistycznych substancji
chemicznych, zdniem 6 pazdziernika
2021 wprowadza globalne podwyzki cen
w swoim portfolio produktéw china-
krydonow.

Jak poinformowaty wtadze spoiki,
podwyzki cen sg konieczne, aby zrow-
nowazy¢ znaczny wzrost kosztow jed-
nego zkluczowych surowcéw do pro-
dukcji chinakrydonéw (PR122 i PV19).

Bezprecedensowy wzrost cen zdottego
fosforu, aco za tym idzie kwasu poli-
fosforowego wostatnich tygodniach
spowodowany wzrostami kosztow
energetycznych w Chinach, zmusza nas
do ogloszenia podwyzek cen naszych
pigmentéw Quinacridone ze skutkiem
natychmiastowym — zaznaczyta spétka
w komunikacie.

Pigmenty proszkowe

Dla wszystkich gatunkéw PR122

iPV1i9 pochodzacych zChin ceny

wzrosna o 11,00 USD/kg

Dla wszystkich pozostatych gatun-

kéw PR122 ceny wzrosng o 9,00 USD/

kg

Dla wszystkich pozostatych gatun-

koéw PVi9 ceny wzrosng o 13,25 USD/

kg

Preparaty

Ceny wzrosng w zaleznosci od kon-
kretnej zawartosci pigmentu.

Dla PRi122,woparciu o okreslong

zawartos$¢ pigmentu, do 4,06 USD/kg

Dla PVi9, woparciu o okreslong

zawartos$¢ pigmentu, do 4,24 USD/kg
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Stark Partner odchodzi od polistyrenu na rzecz

termoformingu PP

Stark Partner, spétka Grupy Kapitatowej Plast-Box, producenta opakowan z tworzyw
sztucznych, rozpoczat proces odchodzenia od materiatéw polistyrenowych (PS) na rzecz
polipropylenowych (PP) w technologii termoformingu.
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Proces zaktada modyfikacje niektérych
modeli produktowych oraz nowe inwesty-
cje potrzebne do dostosowania do zmie-
niajagcych sie wymogéw regulacyjnych,
nakierowanych na zmniejszenie wptywu
na Srodowisko.

Nowe regulacje prawne, ograniczajace
wykorzystywanie isprzedaz plastiku jed-
norazowego uzytku, dla ktérego dostepne
sg alternatywy, sprzyjaja implementowa-
niu nowych rozwigzan przez spoétke Stark
Partner i wpisuja sie w strategie GOZ reali-
zowang w Grupie Plast-Box.

— Na skutek odgornie wprowadzanych
ograniczen dotyczqcych wybranych kategorii
produktow jednorazowego uzytku, otrzymu-
jemy z rynku zapytania na temat mozliwosci
wdrozenia nowych rozwiqzan. Wielu naszych
klientéw ma duze ambicje w kontekscie reali-
zacji polityki zréwnowazonego rozwoju.
Mozemy im pomdc w osiggnieciu wyznaczo-
nych celow dostarczajgc odpowiednie roz-
wiqzania w obszarze opakowan. Podjelismy
wiec juz dzis decyzje ouruchomieniu pro-
cesu odejscia od PS izaczeliSmy przygoto-
wania do realizacji pierwszych projektéw PP
w procesie termoformowania — mowi Artur
R. Skonieczny, Dyrektor Handlowy Grupy
Plast Box.

Program obejmuje rdzne wielkos$ci
opakowan — od matolitrazowych po duze

pojemnosci, ktére doskonale sprawdzaja
sie do przechowywania itransportowa-
nia réznego rodzaju artykutéw spozyw-
czych, np. lodéw (m.in. rzemie$lniczych,
produkowanych na masowg skale, rolad
lodowych, lodéw impulsowych), nabiatu
(m.in. jogurtéw, Smietany, serkéw, mar-
garyny, masta) czy przetworéw rybnych
iowocowych (m.in. dzemdéw, marmolad
i satatek).

Najnowsza inicjatywa Starka jest rezul-
tatem ciggltego zaangazowania Grupy
Plast-Box w promowanie zréwnowazone-
go rozwoju. Grupa nieustannie opracowu-
je innowacyjne opakowania, ktére moga
by¢ wpeini przetworzone lub ponownie
wykorzystane, optymalizuje kazdy mate-
riat w procesie produkcji ioferuje alter-
natywe dla problematycznych tworzyw
sztucznych.

— Zmieniamy oblicze opakowan, by
sprosta¢ wyzwaniom ewoluujqcego Swia-
ta. 0Odpowiadamy na oczekiwania spoteczne,
zmiany regulacyjne oraz rynkowe izdecy-
dowanie stawiamy na dziatania w kierun-
ku gospodarki o obiegu zamknietym. Dzigki
przyjetym wartosciom nieustannie stawia-
my przed nami inaszymi klientami nowe
wyzwania, ktorych celem jest stosowanie
opakowan o bardziej obiegowym charakte-
rze — podsumowuje Artur R. Skonieczny.
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Stowarzyszenie Plastics Europe zaprezentowato nowe logo i strone internetowa, ktére
w centrum uwagi stawiaja zrownowazony rozwoj.
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Plastics Europe zwigksza wysitki na
rzecz zmniejszenia ilo$ci odpadéw, pro-
mowania ponownego uzycia izwieksze-
nia selektywnej zbidrki oraz recyklingu
odpadéw tworzyw sztucznych, atakze
przyspieszenia przejcia na gospodarke
oobiegu zamknietym. Nowa tozsamos$¢
wizualna ma podkresla¢ zaangazowanie
stowarzyszenia w wymienione cele.

W krétkim filmie prezentujgcym nowg
identyfikacje wizualng stowarzyszenia,
Virginia Janssens, Dyrektor Zarzadzajaca
Plastics Europe, powiedziata:

— Jako branza musimy sie rozwijac
i dostosowywaé¢ wytwarzajgc tworzy-
wa sztuczne w niskoemisyjnej gospodarce
obiegu zamknietego i zwigkszajqc ich zrow-
nowazone wykorzystanie, atakze uznajqc
i rozwiqzujqc problem odpadéw tworzyw
sztucznych idostrzegajgc ich wartos¢ jako
zasobu, ktory realizuje cele tej nowej wizji
gospodarki.

Komunikowane zmiany wpisuja sie
w podejmowane ostatnio dziatania nasze-
go przemystu, m.in. niedawny apel Plastics
Europe o ustalenie celu wzakresie obo-
wigzkowej zawartosci recyklatu wwyro-
bach opakowan ztworzyw na poziomie
30% do 2030 r. czy ogloszenie ponad 7 mld
euro planowanych inwestycji europejskich
producentéw tworzyw sztucznych w recy-
kling chemiczny do 2030 r. — w ten sposéb
chcemy wyznacza¢ tempo transformacji
zachodzacej w naszej branzy.

— Zobowiqzaniem naszej branzy — dodata
Virginia Janssens — jest nieustanne koncen-
trowanie sie na tym, aby tworzywa sztuczne
nadal przynosity korzysci cenione przez spo-
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Virginia Janssens,
Dyrektor
Zarzadzajaca
Plastics Europe

teczenstwo, przy jednoczesnym minimalizo-
waniu ich wptywu na srodowisko. Obejmuje
to wsparcie realizacji zatozen Europejskiego
Zielonego Ladu iambicji dotyczqcych neu-
tralnosci klimatycznej, atakze paryskiego
porozumienia klimatycznego - naszego
wspdlnego planu przyspieszenia transfor-
macji w kierunku bardziej zréwnowazonej
Europy. Jestesmy zdeterminowani we wdra-
zaniu dlugotrwatych, pozytywnych zmian.

— Naszq ambicje i strategiczny cel wyra-
zamy w sformutowaniu: “Plastics Europe.
Enabling a sustainable future.” — powie-
dziat Markus Steilemann, prezes Plastics
Europe. — Jestesmy w trakcie niesamowitej
podrézy, ktorq rozpoczelismy, aby odpo-
wiedziec na zmiany, jakie zachodzq w prze-
mysle tworzyw sztucznych ijego otocze-
niu biznesowym. Zapraszam decydentow
i wszystkich naszych interesariuszy, by
dotqczyli do nas we wspdlnym realizowaniu
celu, jakim jest zapewnienie zréwnowazo-
nej przysztosci tworzyw sztucznych w obie-
gu zamknietym.

Nowa tozsamo$¢ wizualna stowarzy-
szenia jeszcze lepiej odzwierciedla cele
Plastics Europe.

— Poprzez nasz nowy wizerunek chcemy
podkresli¢ otwartos¢, wspdtprace, zaufanie
iinnowacje. Logo symbolizuje rozne pod-
mioty skupione wokdt wspdlnego celu, jakim
jest budowanie zréwnowazonej przysztosci
— dodata Virginia Janssens.

Wideo prezentujace nowg identyfika-
cje wizualng mozna zobaczy¢ na stronie
internetowej Plastics Europe plasticseuro-
pe.org, ktdra rowniez zostata dzi$ zapre-
zentowana w nowej odstonie.

Niemieckie organizacje branzowe sek-
tora tworzyw sztucznych tacza sity we
wspoélnej platformie, ktéra ma wspie-
rac¢ dziatania na rzecz zréwnowazonej
przysztosci.

Dzieki wspoélnej inicjatywie ,We
are Plastics” trzy duze stowarzysze-
nia tworzyw sztucznych GKV (Plastics
Processing Industries), PlasticsEurope
Deutschlandi Fach-verband Kunststoff-
und Gummi-maschinen (stowarzy-
szenie maszyn do tworzyw sztucznych
igumy, oddzial VDMA Niemieckiej
Federacji Inzynieréw) buduje unikalny
sojusz tancucha wartosci wcelu wdro-
zenia gospodarki o obiegu zamknietym
istworzenia wiekszej trwatosci wklu-
czowych sektorach przemystu tworzyw
sztucznych (przetworcy, producenci
i maszyny).

Kluczowa role w osiggnieciu tego ce—
lu odgrywa otwarta komunikacja. Dzie—
ki platformie www.deinkunststoff.de,
ktora udostepnia fakty i dane dotycza-
ce zmian wbranzy, gracze chcg zyskac
zaufanie do tworzyw sztucznych jako
czynnikow zapewniajacych zréwnowa-
zong przysztosc.

Wraz z piecioma stowarzyszeniami
cztonkowskimi GKV tgcznie oSmiu part-
neré6w jest zaangazowanych wmisje
gospodarki o obiegu zamknietym, dzia-
tajac wspdlnie na rzecz transformacji
przemystu tworzyw sztucznych.

Partnerzy chca wspiera¢ zaanga-
zowanie branzy w gospodarke o obie-
gu zamknietym poprzez wydarzenia
online istacjonarne, specjalne relacje
wmediach ikomunikacje wmediach
spotecznosciowych.

— Jako przemyst tworzyw sztucznych
kierujemy zmiang w kierunku gospodarki
o obiegu zamknietym izréwnowazonego
rozwoju — powiedziat Ingemar Biihler,
dyrektor zarzadzajacy PlasticsEurope
Deutschland. — Dzigki platformie ,,We are
Plastics” aktorzy niemieckiego taricucha
wartosci tqczq swojq energie i argumenty),
aby zpetng mocg zademonstrowac swdj
potencjat i motywacje.



Nowe przepisy o Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producenta na lata zdefiniuja zasady gospodarki
odpadami w Polsce - niekoniecznie optymalnie.

Robert Szyman, Dyrektor Generalny PZPTS

becnie kluczowym wyzwa-
niem jakie stoi przed intere-
sariuszami nowego modelu
gospodarki odpadami, wtym
PZPTS, jest kwestia nowych przepi-
sOw o Rozszerzonej Odpowiedzialnosci
Producenta. Temat jest niezwykle wazny,
szczegblnie, ze planowane rozwigzania
Zagoszcza w porzadku prawnym na wiele
lat. Jest to niepowtarzalna szansa, by
znacznie zwiekszy¢ strumien opakowan
w szczegolnosci z tworzyw, ktore beda
zawracane do ponownego wykorzysta-
nia bagdz przerobu, jak réwniez wykluczy¢
wiele patologii, ktére dotykaja obecnie
gospodarke odpadowa.
Aktualnie trwa dyskusjanatemat pro-
jektu przedtozonego przez Ministerstwo
Klimatu iSrodowiska. Z zalem nalezy
podnies¢, ze nie zawiera on w praktycz-
nie zadnym stopniu wszelkich propo-
zycji czy uwag zgtaszanych od dtuzsze-
g0 czasu przez w zasadzie wszystkich
interesariuszy. Na stole lezy propozy-
cja, ktérg mozemy poréwnac¢ do sys-
temu, jaki funkcjonuje w praktyce na
Wegrzech. Jest to rozwigzanie polegaja-
ce jedynie na Scigganiu z rynku srodkow
finansowych, ktore finalnie wzaden
sposob nie przyczynia sie do wzrostu
poziomu recyklingu. W rzeczywistosci
jest wrecz przeciwnie — poziom ponow-
nego przerobu tworzyw systematycznie
spada.
Obawiamy sie podobnego scenariusza
w Polsce inie jesteSmy wtym odosob-
nieni. Zaréwno podmioty obejmujace
zasiegiem swego dziatania caty tancuch
dostaw (producenci kosmetykéw inapo-
jow, dostawcy opakowan, recyklerzy),
zrzeszeni w Grupie Roboczej ds. ROP przy
Konfederacji Lewiatan, firmy zrzeszo-
ne wZwigzku Pracodawcéw EKO-PAK,
awreszcie Rada Dialogu Spotecznego,

/v

przekazaly swoje jednoznacznie nega-
tywne stanowiska do MKisS.

W ocenie szerokiej rzeszy interesariu-
szy (w tym PZPTS) opublikowany w sierp-
niu br. projekt systemu ROP zaprzecza
minimalnym wymogom dla systemoéow
ROP, przewidzianym w art. 8a Dyrektywy
Odpadowej, jest wewnetrznie niespojny
i konstruowany w oparciu o niewtasciwe
lub btedne zalozenia prawne. W rezulta-
cie, system oparty na implementacji tak
skonstruowanej propozycji nie bedzie
w stanie realizowac celow, dla jakich ROP
zostat stworzony ipoza fundamentalng
niezgodnoscia z Dyrektywa Odpadowa,
ktorg ma implementowac, jest takze nie-
zgodny z przepisami polskimi, wigcznie
zZnaruszeniem postanowien Konstytucji.
Zaproponowane w Projekcie rozwigzania,
w praktyce nie beda realizowac celéw $ro-
dowiskowych, ani wdraza¢ praktycznych
rozwigzan dla realizacji idei gospodarki
obiegu zamknietego (,,GOZ”). Nalezy sta-
nowczo podkresli¢, co nie znalazto swoje-
go odzwierciedlenia w Projekcie, rozsze-
rzona odpowiedzialno$¢ producenta ma
by¢ narzedziem GOZ i sprzyja¢ tworzeniu
nowych modeli biznesowych celem reali-
zacji idei GOZ. Ponadto, taki system ma
przyczynic¢ sie do zagospodarowania jak
najwiekszej ilosci odpadow w taki sposdb,
aby wjak najmniejszym stopniu trafiaty
one do Srodowiska naturalnego. Niestety,
Projekt w zaden sposob tego nie czyni, co
ostatecznie jest sprzeczne takze z postu-
latami prezentowanymi w Europejskim
Zielonym tadzie, jak réwniez Polskim
Ladzie.

Zaréwno PZPTS, jak iinni cztonko-
wie Konfederacji Lewiatan, jednoznacz-
nie negatywnie oceniaja Projekt. Do dnia
ztozenia tego tekstu nie otrzymaliSmy
réwniez ze strony Ministerstwa Klimatu
i Srodowiska informacji jak ocenia
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PoLsKi ZwWIAZEK
H PrRzETWORCOW TWORZYW SZTUCZNYCH

wszystkie ztozone do swojego przedtoze-
nia poprawki.

Warto przy tej okazji podnies¢ jesz-
cze kwestie zapowiadanego systemu
depozytowego na opakowania z tworzyw
sztucznych. Jak wiemy, system ten moze
doskonale uzupetni¢ sprawnie dziatajacy
system ROP, podwyzszajac istotnie pozio-
my zbiorki iodzysku czystych odpadow
owysokich walorach przydatnosci do
recyklingu.

Wedle deklaracji MKiS projekt odreb-
nej ustawy na temat systemu depozyto-
wego ma ujrze¢ $wiatto dzienne jeszcze
w pazdzierniku, za$ pod koniec pierw-
szego kwartatu 2022 roku uzyska¢ sta-
tus projektu rzadowego (czyli takiego,
ktory zostaje skierowany pod obrady par-
lamentu). W obecnej chwili mozemy sie
zapoznac jedynie zogdélnymi zatozenia-
mi projektu, dostepnymi w wykazie prac
Rady Ministrow, dostepnym pod adresem:
https://archiwum.bip.kprm.gov.pl/kpr/form/
r2725934184,Projekt-ustawy-o-zmianie-
-ustawy-o-gospodarce-opakowaniami-i-
-odpadami-opakowaniow.html.

Z zadowoleniem witamy propozycje,
ze systemem bedzie zarzadzat opera-
tor wybierany przez przedsigbiorcéw, co
gwarantuje jego efektywnos¢ ekonomicz-
na. Natomiast wiele kontrowersji budzi
objecie systemem wylacznie butelek PET
oraz butelek wielorazowych, zpominie-
ciem butelek szklanych oraz puszek alu-
miniowych.

PZPTS jest zywotnie zainteresowany
wprowadzeniem w Polsce efektywnego
zarOdwno organizacyjnie, jak i ekonomicz-
nie systemu kaucji na opakowania jedno-
razowe, stad temu zagadnieniu bedzie-
my na pewno poswieca¢ mnostwo uwagi
i informowac na biezaco o stanie prac.

Wszystkich zainteresowanych czton-
kostwem w PZPTS zapraszamy do
wizyty na naszej stronie www.pzpts.pl,
gdzie znajda Panstwo dane kontaktowe.
Wszyscy nasi cztonkowie sg na biezaco
informowani owydarzeniach istotnych
dla branzy, wtym stanie prac prawnych,
za pomocg Newslettera, ktéry rozsytamy
do ich wytacznej wiadomosci. o
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Jubileuszowa, 25. edycja Miedzynarodowych
Targdéw Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy
przyciggneta do Kielc okoto 300 wystawcow

z 22 krajéw. To dwukrotnie wiecej niz w roku
ubiegtym, cho¢ nadal czekamy na powrét do
poziomu, do ktorego zdazyliSmy

przyzwyczaic sie przed pandemig COVID-19.
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Targi PLASTPOL potwierdzily
site branzy tworzyw sztucznych

Prawie 6000 odwiedzajacych, 300 wystawcow z 22 krajow
i ponad 4 tysigce m? powierzchni wystawiennicze;.

ak wliczbach przedstawia

sie¢ tegoroczna, wrze$niowa

edycja Targéow Przetworstwa

Tworzyw Sztucznych i Gumy

PLASTPOL. Byta to jubile-
uszowa, 25. edycja wydarzenia organizo-
wanego przez Targi Kielce.

— W ubiegtorocznej, pandemicznej, a przez
to bardzo skromnej edycji Plastpolu bylismy
zaskoczeni pozytywnym odbiorem wsréd
wystawcéw. W rozmowach wspominali o tym,
Ze przez zaistniatq sytuacje na targach poja-
wili sie wytqcznie powazni rozmowcy z bran-
2y z konkretnymi ofertami. Mysle, ze podob-
nie bedzie w tym roku, zwtaszcza, ze edycja
2021 jest dwukrotnie wieksza, niz poprzednia
— stwierdzit prezes Targéw Kielce, Andrzej
Mochon.

Targi rozpoczeta konferencja prasowa
Stowarzyszenia PlasticsEurope Polska.
Podczas spotkania zostata przedstawio-
na analiza rynku przetworstwa tworzyw
sztucznych w Europie i na $wiecie. Eksperci
ze stowarzyszenia podzielili si¢ réwniez
swoimi wnioskami i opinig na temat przy-
sztosSci branzy.

Jak podkresla Anna Kozera-Szatkowska,
dyrektor zarzadzajaca Fundacji Plastics
Europe Polska - pandemia nie zmieni-
ta zasadniczych priorytetéw europejskich
iglobalnych, wtym najwazniejszego -
zapobiegania zmianom klimatu, wczym
poméc ma zeroemisyjna gospodarka
izamykanie obiegu surowcéw. Agenda
legislacyjna minionych kilkunastu mie-
siecy pozostala napieta, aogloszony
na poczatku ubiegltego roku Nowy Plan
Dziatan GOZ dodatkowo wzmocnit niektd-
re aspekty zwiazane zochrong $rodowi-
ska, w tym dotyczace tworzyw sztucznych.

Jak wynika zraportu Fundacji
PlasticsEurope Polska, branza tworzyw
sztucznych w Polsce wykazata odpornosé
na pandemie — utrzymane zostaty miejsca
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pracy, wzrosto zapotrzebowanie na two- | nuacje rozpoczetego w IV kw. 2020 dyna-
rzywa, szacowane na 3,7 mln ton w2020 | micznego wzrostu. Pomimo klopotéw
roku. Dostepne dane na temat aktywnos$ci | z dostepnoscia tworzyw, co jest odbiciem
branzy wroku 2021 wskazujag na konty- | sytuacji globalnej, sektor produkcji wyro-
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boéw z gumy i z tworzyw sztucznych wyka-
zuje wyrazne wzrosty produkcji sprzedanej
w odniesieniu do okresu sprzed pandemii.
Pozwala to sadzi¢, ze rok 2021 okaze sie dla
branzy tworzyw sztucznych w Polsce nie
gorszy niz rok ubiegly. Pelny raport jest juz
dostepny na stronie PlasticsEurope Polska.

Klaster = Gospodarki  Odpadowej
i Recyklingu zorganizowat bezptatna kon-
ferencje, podczas ktorej eksperci skupili sie
na tworzywach sztucznych iinnowacjach
stuzacych zamknieciu obiegu surowcéw.

Otwierajac spotkanie dr hab. Joanna
Kulczycka prof. AGH, prezes Klastera
Gospodarki Odpadowej i Recyklingu pod-
kreslita, ze przed przedsiebiorcami i samo-
rzadami stoi wiele wyzwan, wigzanych
z gospodarowaniem odpadami igospo-
darka wobiegu zamknietym. Prezes jed-
noczes$nie wskazata, ze wcigz brak jest
odpowiedniego podziatu kompetencji oraz
wiedzy, czym jest gospodarka w obiegu
zamknietym.

- Gospodarka w obiegu zamknietym
jest jednym ze sktadowych Zielonego Eadu.
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Rozwiqzania, ktdre proponuje Komisja
Europejska sq rozwiqzaniami typu WIN-
WIN — moéwi prezes Klastera Gospodarki
Odpadowej i Recyklingu.

Szukano wiec rozwigzan ekonomicz-
nie optacalnych, ktére jednocze$nie beda
zmniejszac tzw. zasobochtonno$¢. - Ponad
50% wplywu na zmiane klimatu zwigza-
nego ze zuzyciem surowcéw przypada na
wegiel, rope, cement, surowce chemiczne,
rudy zelaza istali, mleko oraz hodowla
zwierzat — mow dr hab. Joanna Kulczycka
prof. AGH — Ponad 70% tego wplywu to
konsumpcja zywnosci, ogrzewanie i trans-
port prywatny.

Zielony tad wGOZ zaklada tworzenie
modeli biznesowych, gdzie powiazanie
tworcy odpadéw irecyklera bedzie mocne
izamknie sie obieg. Symbioza gospodarcza
oparta na wspotpracy jest bardzo waznym
aspektem. Tworzywa sztuczne sg przez KE
traktowane priorytetowo.

Drugiego dnia Targéw Plastech—INFO
zorganizowato seminarium technicz-
ne ,Technologie przetwdrstwa tworzyw
sztucznych jako sita napedowa dla rozwoju
przemystu”. Seminarium po$wiecone byto
potrzebom promocji i zwiekszenia wiedzy
o branzy.
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Maszyny mantatowe

Przy okazji tegorocznych Targbw, orga-
nizatorzy przygotowali, we wspdtpracy
z kwartalnikiem TWORZYWA, czasopismo
GAZETA PLASTPOL. W magazynie znala-
zly sie wszystkie najwazniejsze informa-
cje dotyczace wydarzenia oraz artykuty
poswiecone branzy tworzyw sztucznych
igumy.

CasePacker.y

Wsréd wystawcow pojawili sie repre-
zentanci takich krajow jak: Austria, Czechy,
Dania, Francja, Hiszpania, Holandia,
Irlandia, Malezja, Niemcy, Stowacja,
Szwajcaria, Turcja, Ukraina czy Wegry.

Na kolejng edycje Targéw PLASTPOL
organizatorzy zapraszaja od 24 do 27 maja
2022 1. [ ]




Branza tworzyw sztucznych
w pandemii 2020/2021

Podczas konferencji prasowej rozpoczynajacej XXV Miedzynaro-
dowe Targi Przetworstwa Tworzyw Sztucznych i Gumy PLASTPOL
Fundacja PlasticsEurope Polska zaprezentowata swdj raport zaty-
tutowany ,,Branza tworzyw sztucznych w pandemii”, w ktérym
przedstawione zostaty aktualne dane rynkowe oraz przeglad naj-
wazniejszych zagadnien zwigzanych z funkcjonowaniem przemy-

stu tworzyw sztucznych w Polsce i Europie.

andemia nie zmienita zasad-
niczych priorytetéw europej-
skich i globalnych, w tym naj-
wazniejszego — zapobiegania
zmianom klimatu, wczym
poméc ma zeroemisyjna gospodarka
i zamykanie obiegu surowcéw — czytamy
w Raporcie. Agenda legislacyjna minio-

nych kilkunastu miesiecy pozostata
napieta, a ogloszony na poczatku ubiegte-
go roku Nowy Plan Dziatann GOZ dodatko-
wo wzmocnit niektore aspekty zwigzane
z ochrong Srodowiska, wtym dotyczace
tworzyw sztucznych.

— Jak wynika zraportu Fundacji
branza tworzyw

PlasticsEurope Polska,

WYDARZENIA / PLASTIME

sztucznych w Polsce wykazata odpornos¢ na
pandemie — utrzymane zostaty miejsca pracy,
wzrosto zapotrzebowanie na tworzywa, sza-
cowane na 3,7 mln ton w2020 roku — pod-
kreslita Anna Kozera-Szatkowska, dyrek-
tor zarzadzajaca Fundacji PlasticsEurope
Polska. — Dostepne dane na temat aktyw-
nosci branzy wroku 2021 wskazujg na
kontynuacje rozpoczetego w IV kw. 2020
dynamicznego wzrostu. Pomimo ktopotow
z dostepnosciq tworzyw, co jest odbiciem
sytuacji globalnej, sektor produkcji wyro-
bow z gumy iztworzyw sztucznych wyka-
zuje wyrazne wzrosty produkcji sprzedanej
w odniesieniu do okresu sprzed pandemii.
Pozwala to sqdzié, ze rok 2021 okaze sie
dla branzy tworzyw sztucznych w Polsce nie
gorszy niz rok ubiegty. Petny raport jest juz
dostepny na stronie PlasticsEurope Polska.

Fundacja przygotowata w przestrzeni
targowej Plastpolu tablice prezentujace
najwazniejsze dane rynkowe. Dyrektor
PlasticsEurope Polska wzieta tez udziat
w konferencji ,,Zamykamy obiegi surow-
co6w — tworzywa sztuczne. Innowacje”,
ktdra byta okazjg do oceny realizacji celow
GOZ w zakresie tworzyw.

— Targi Plastpol majq bardzo silng pozy-
cje wkalendarzu wydarzeri branzowych.
Cieszy mnie, ze mimo licznych wyzwan
i ograniczen zwiqzanych z pandemiq spo-
tkalismy sie w tym roku w Kielcach, by dzie-
lic sie wiedzq, omawiac trendy iinspiro-
wac sie nawzajem — podsumowata Anna
Kozera-Szatkowska. °
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Andrzej Wolanski
imo braku Scistego
rezimu sanitarnego,

jak miato to miejsce w

2020, tegoroczne wyda-

rzenie nadal ma ogra-
niczony wymiar, oczym $wiadczy réw-
niez liczba odwiedzajacych, ktéra wtym
roku nie przekroczyta 6 tys. osob. Mimo
wszystko wida¢ jednak oznaki powrotu
do normalnosSci: wobecnych warunkach
spotkanie byto nie tylko okazjg do przybli-
zenia najnowszej oferty produktowej firm,
ale przede wszystkim waznym sygnalem
aktywnosci rynku.

Co w tym roku przygotowali dla nas
wystawcy? Przedstawiamy wybranych
przedstawicieli przemystu, ktérzy na swo-
ich stoiskach zaprezentowali szereg inte-
resujacych maszyn, materiatéw i ustug.

Firma P&F Wartacz, reprezentuja-
ca wnaszym Kkraju chinski koncern Chen
Hsong, przywiozta do Kielc wysoce precy-
zyjng wtryskarke JM 88 z serii MK6. Na tle
konkurencji seria ta wyrdznia sie wyjatko-
wo szybkimi ruchami zamykania, wtrysku
iwyrzutnika, a w efekcie — wyzsza wydaj-
noscig produkcji. Bardzo istotng cechg tych
maszyn jest rowniez nowa, opatentowana
technologia regulacji ci$nienia serwome-
chanizmu, zapewniajgca szybkie uwolnie-
nie ciSnienia bez zmiany kierunku pracy
pompy. NiskociSnieniowg ochrone formy
umozliwia m.in. zastosowanie precyzyj-
nych przetwornikéw liniowych. Wysoka
wydajnos¢, precyzje, niska emisje hata-
su, jak réwniez fatwa obstuge wtryskarki
zapewnia Servo system Inovance, pozwa-
lajacy zredukowac zuzycie energii elek-
trycznej przez maszyne nawet o 80 proc.
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Jubileuszowy Plastpol:
wracamy do normalnosci?

Najwazniejsza w kraju cykliczna impreza branzy polimerow
odradza sie po do$¢ skromnym wydaniu zesztorocznym.

Chen Hsong jest drugim najwiekszym
producentem wtryskarek na Swiecie. Od
10 lat Sci$le wspoéipracuje zkoncernem
Mitsubishi, réwniez produkujacym tego
rodzaju maszyny. Dzigeki temu najnowsza
oferta P&F Wartacz obejmuje serie maszyn

MKG®6, Speed i Speed-pack, z zaprojektowa-
nym w Japonii obwodem hydraulicznym,
ktoéry pozwala eliminowa¢ zbedne spadki
ci$nienia i wstrzasy. Dzigki wzmocnionym
ptytom dociskowym iréwnomiernemu
rozkltadowi naprezen poziom odksztat-
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cen jest minimalny. Odchylenia w zakre-
sie gramatury wtrysku nie przekracza-
ja 0,2 proc. Wspomniane modele wtryska-
rek wyposazono réwniez wrozwigzania
uwzgledniajace koncepcje Przemystu 4.0.
Dopak, dystrybutor maszyn iurza-
dzen do przetworstwa tworzyw, zapre-
zentowat na swoim stoisku kilka wtry-
skarek firmy KraussMaffei. Wsréd nich
catkowicie elektryczny model PX 161-750.
Seria PX stanowi odpowiedZ na oczeki-
wania rynku odnos$nie wzrostu elastycz-
nosci maszyn przy stalym zwiekszaniu
ich produktywnos$ci. Gtdwna cechg tych
wtryskarek jest indywidualna kombina-
cja jednostki wtrysku zjednostka zamy-
kania. Wybierajac z obszernego zestawu
modutéw, mozna ztozy¢ maszyne catko-
wicie zgodng z wymogami produkcyjnymi.
Wedlug producenta, efektywny iwysoce
dynamiczny, podwdjny 5-przegubowy

kolanowy uktad zamykania, w potaczeniu
z inteligentnag technika serwonapedu, to
czynniki zapewniajgce doskonatg produk-
tywno$¢ i oszczedno$é przy réwnoczesnej
optymalnej ochronie formy. KraussMaffei
zwraca uwage na doskonate wykorzystanie
powierzchni produkcyjnej: dzielone toze
wtryskarki pozwala zestawia¢ jednostke
zamykania iagregat wtryskowy na wiele
réznych sposobow. Najmniejszy mozli-
wy rozmiar maszyny udaje sie osiggnac
réwniez w przypadku potaczenia duzej
jednostki zamykania zmalg jednostka
wtrysku. Model PX 161 - 750 wyposazono
w system FlexControl niemieckiej firmy
ONI Temperiertechnik Rhytemper. Ta
nagrodzona medalem Targdow Kielce, opa-
tentowana technologia optymalnego ter-
mostatowania form wtryskowych reguluje
kazdy obieg termoregulacyjny niezalez-
nie iautomatycznie, kontrolujgc réwniez
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jego temperature iprzeptyw. Inaczej niz
konwencjonalne, przeptywowe systemy
regulacji temperatury, FlexControl odtwa-
rza ksztatt wypraski zpunktu widzenia
techniki grzewczej wjej poszczegdlnych
sekcjach ijest zsynchronizowany zcatym
procesem wtrysku. Wedlug producen-
ta, zastosowana wtym rozwiazaniu wie-
loobiegowa termoregulacja impulsowa
zapewnia najwyzsza jako$¢ wyprasek oraz
najkroétszy czas cyklu. Firma podkresla, ze
w przeciwienstwie do tradycyjnych ukta-
dow wieloobiegowych, system FlexControl
mozna wlatwy sposéb zintegrowaé we
wtryskarce — modutowa konstrukcja
umozliwia instalacje urzadzenia bezpo-
srednio na ptycie mocujacej, pozwalajac
tym samym na duza oszczedno$¢ miej-
sca. Poszczegdlne moduty potaczone s3 ze
sobg oraz ze sterownikiem gléwnym za
pomoca magistrali. Co szczegodlnie istot-
ne, doktadne odprowadzanie ciepta skraca
czasy cyklu wstosunku do zwyktej regu-
lacji temperatury — ponad tysiac prze-
analizowanych wdrozen nowej technologii
wykazato przecietng oszczedno$¢ czasu na
poziomie 16 proc.

Japonski producent maszyn Fanuc poja-
wit sie w Kielcach z catkowicie elektryczna
wtryskarka Roboshot a-S50iA, demon-
strujgca wtrysk PA 6 z widknem szklanym.
Maszyna znajduje zastosowanie wszedzie
tam, gdzie trzeba spetni¢ wysokie wymo-
gi jakosciowe, m.in. w przemysle moto-
ryzacyjnym czy elektronicznym. Uktad
zamykania wtryskarek ztej serii pozwa-
la na zamontowanie stosunkowo duzych
gabarytowo form wtryskowych. Funkcja
automatycznej optymalizacji sity zwar-
cia kontroluje idostosowuje minimalng
wymagang warto$¢ tego parametru w cza-
sie produkcji, bez potrzeby ingerencji ope-
ratora. Roboshot standardowo wyposa-
zony jest w4 serwonapedy, z mozliwosScig
opcjonalnej rozbudowy o kolejne napedy.
Kluczowym elementem tych wtryskarek
jest niezawodny system sterowania CNC,
ktory dzieki zaawansowanym irozbudo-
wanym funkcjom pozwala na uzyskiwa-
nie minimalnych czaséw cyklu i maksy-
malnej precyzji produkcji. Fanuc oferuje
6 réznych $rednic §limaka dla kazdego
modelu maszyny. Firma podkresla, ze bio-
rac pod uwage kryterium powtarzalnosci,
nawet po 50 tys. cykli wtryskarka pozwala
na osiagniecie identycznego detalu, jaki
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zostal uzyskany w przypadku pierwsze-
go uruchomienia. W przypadku aplikacji
motoryzacyjnych, gdzie czestym wymo-
giem dla wtryskarek jest praca z dtugimi
czasami docisku, Roboshot ma na wypo-
sazeniu specjalna jednostke wtryskowa
,High-duty”, ktéra idealnie sprawdza sie
w produkcji m.in. samochodowych syste-
moéw bezpieczenstwa. Z kolei przyspiesze-
nie cechujgce serwonapedy tych maszyn
znajduje zastosowanie przy wtryskiwaniu
detali cienko$ciennych, zapewnia Fanuc.
Firma zaznacza, ze zastosowanie funkcji
Pre-Injection pozwala na optymalne odpo-
wietrzanie formy, co znaczaco usprawnia
produkcje detali o wysokiej jakosci, nato-
miast funkcja Precise Metering 3 pozwala
na uzyskanie doktadnego dozowania two-
rzywa wymaganego do produkcji matych,
wysoce precyzyjnych elementéw, np.
mikrozlaczy.

Jeden zkolejnych wystawcow maszy-
nowych, Amut z Wtoch, oferuje szeroki
asortyment jedno — idwuslimakowych
wyttaczarek, wyposazonych w $lima-
ki réwnolegte lub stozkowe. Wytacznym
przedstawicielem tego  producen-
ta wPolsce jest gliwicki Top Technik.
Wedtug tej firmy, Amut dostarcza zaréw-
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no pojedyncze maszyny, jak ikomplet-
ne linie ekstruzyjne m.in. do wytwarza-
nia rur o $rednicach od kilku mm do 160
cm. Firma oferuje réwniez kompletne
izaawansowane technologicznie linie do
produkcji folii oraz arkuszy o szerokoSci
nominalnej od 400 do 3300 mm i grubosci
od 150 pm do kilku centymetrow w przy-
padku arkuszy iptyt wielokomdrkowych.
Stosujac linie wioskiej firmy, mozna uzy-
skac konfiguracje warstw folii do 9 warstw
iwydajnos¢ przekraczajaca 4 tys. kg/h,
zapewnia Top Technik. Inng specjalnoscia
tego producenta sg linie do regranulacji
tworzyw termoplastycznych pierwotnych
oraz pochodzacych z odpadéw poproduk-
cyjnych iz selektywnej zbidrki. Jak pod-
kres$la Top Technik, Instalacje firmy Amut
sg zaprojektowana tak, aby obnizy¢ kosz-
ty zarzadzania, zminimalizowaé zuzycie
wody, produktéw chemicznych, mediow,
gazu oraz zredukowac ilos¢ $ciekow i cze-
stotliwos¢ interwencji operatora. Wedtug
polskiej spoétki, jako$¢ recyklatéw PET
wytwarzanych w technologii opracowanej
przez Amut jest niemal poréwnywalna do
wtasnos$ci pierwotnego tworzywa PET —
m.in. brak jest pozostatosci kleju, zanie-
czyszczenia polichlorkiem winylu sg zre-

dukowane do minimum, a materiaty orga-
niczne wystepuja w ilo$ciach §ladowych.
Kolejny wystawca, Busch Vacuum
Solutions z Niemiec, zaprezentowat naj-
nowsza generacje systemow prozniowych
Plastex do odgazowywania wyttaczarki.
W rozwigzaniu tym naped stanowi silnik
z przemiennikiem czestotliwosci, ktéry
pozwala precyzyjnie utrzymywac zapro-
gramowany poziom pr6zni — dodatko-
wa korzyscia jest tu oszczedno$¢ energii.
Firma zwraca uwage, ze dzieki mozliwo-
$ci precyzyjnego dostosowania poziomu
podci$nienia nie ma wymogu jego recz-
nej regulacji za pomocg zawordw w trak-
cie procesu. Systemy prézniowe Plastex
nadajg sie zaréwno do odgazowywa-
nia mieszanek, jak ipartii wzorcowych,
gtéwnie tworzyw pierwotnych takich jak
PP, PE, EVA, PBT, ABS, EVOH czy POM,
ale takze materiatéw zrecyklingu. Model
zaprezentowany na Plastpolu wyposazono
w ktowa pompe prézniowa Mink do pracy
suchej, nie wymagajaca zadnych ptynéw
eksploatacyjnych, takich jak woda, kt6-
rej wykorzystanie moze prowadzi¢ do
wysokich kosztéw oczyszczania iuty-
lizacji. Najnowszym osiggnieciem w tym
zakresie jest jednostka Mink MV 0310 B.
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Producent oferuje specjalne urzadzenie
do ptukania pompy w trakcie procesu lub
po jego zakonczeniu. Mozliwe jest row-
niez zaprogramowanie interwatéw czysz-
czenia idozowania $rodka czyszczacego.
W celu wymiany danych system Plastex
jest wpelni polaczony z systemem stero-
wania wyttaczarki, spetniajac w ten sposéb
wymogi koncepcji Przemystu 4.0. Oferte
firmy na rynku polskim obstuguje Busch
Polska Sp. z o.0.

Segment peryferidow reprezentowata
na tegorocznym Plastpolu réwniez firma
Moretto. Do stalych eksponatéw wysta-
wienniczych tego producenta naleza
w ostatnim czasie wysokowydajne mini-
-suszarki z serii X Comb. Nie inaczej byto
tym razem w Kielcach. Urzadzenie stuzace
do osuszania niewielkich ilosci materia-
16w technicznych znajduje zastosowanie
gtéwnie wbranzy medycznej iprzemy-
sle motoryzacyjnym. Wedtug firmy, jest
odpowiednie do montazu na/przy matych
maszynach o zuzyciu materiatu do ok.
40kg/h. X Comb bazuje na technologii
zeolitowego rotora osuszajacego o wyso-
kiej chtonnosci. Suszarka standardowo
wyposazona jest w korektor punktu rosy
(-52 °C) i wysokowydajng turbosprezarke,
ktdra zapewnia peilne wsparcie elektrycz-
ne przy niskim zuzyciu energii. Geometria
opatentowanego leja OTX pozwala na
rownomierne suszenie wkrdotkim cza-
sie, eliminujgc problem sptywu oraz sta-
gnacji materiatu. Firma zaprezentowata
na Plastpolu réwniez urzadzenia z serii
Kasko Compact. Wedtug Moretto, podaj-
niki jednofazowe tej marki sa nieza-
wodnym rozwigzaniem na dostarczanie
materiatu realizowane przy boku maszyny
przetwarzajacej. Wyposazone w wydaj-
nga, dwustopniowa turbine i automatyczne
czyszczenie filtra, znajdujg zastosowanie
w aplikacjach zzaworem proporcjonal-
nym. Oferowane sg modele owydajnos$ci
od 30 do 80 kg/h, do pojedynczych zasto-
sowan lub zlozonych systemdw scentra-
lizowanych. Na stoisku firmy mozna byto
oglada¢ réwniez system wazenia na linii
CNT Counter. Urzadzenie przystosowane
jest do instalacji pod odbiornikiem podaja-
cyminad lejem. Wyposazono jew trzy pre-
cyzyjne komorki wazace, ktére odmierzajg
doktadng ilo$¢ przetworzonego materiatu
w technologii utraty masy. Poziom precyzji
siega 99,7 proc.
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Podczas tegorocznej edycji targéw
Plastpol przyznano tradycyjne Kkilka
wyrdznien — wtym dwa, wkategorii
Techniki specjalne, dla warszawskiej spotki
Shim-Pol, ktérajestprzedstawicielempro-
ducenta aparatury pomiarowej Shimadzu
z Japonii. Pierwszy znagrodzonych pro-
duktéw to kompleksowe urzadzenie z serii
EZ-LX do badania wtasnos$ci materiatéw
polimerowych. Jednokolumnowa maszy-
na wytrzymatosSciowa przeznaczona jest
do testéw na rozcigganie, $ciskanie oraz
zginanie z wysoka szybkoscig probkowa-
nia (1000 Hz). Oferuje znaczny zakres mie-
rzonych sit (od 0,002 N do 5000 N) oraz
wysoka przestrzen badawcza wynoszaca
920 mm. Wedlug producenta, jest ide-
alnym rozwigzaniem do nisko-obcigze-
niowych testéw mechanicznych réznych
materialéw — od papieru, poprzez two-
rzywa, az po kompozyty. Wspotpracuje
m.in. z ekstensometrem video Shimadzu
TRView, co jest szczegdlnie istotne
w badaniach materiatéw takich jak wiok-
na czy cienkie folie oraz wszedzie tam,
gdzie niemozliwe jest uzycie ekstensome-
tru kontaktowego. Drugim wyréznionym
narzedziem jest spektrometr EDX (mode-
le 7000P/8000P/8100), stuzacy do oceny
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zgodnoSci materialéw z dyrektywa RoHS.
W urzadzeniu zastosowano najnowszej
generacji detektor SSD, chtodzony modu-
tem Peltiera. Standardowe wyposazenie
obejmuje specjalistyczne filtry, umozli-
wiajace przeprowadzanie analiz na pozio-
mie dziesigtych czesci ppm bez wstepne-
go przygotowania badanej prébki. Jedna
z zalet modeli 8000P i 8100 jest zwiekszo-
na wykrywalno$¢ pierwiastkéw o matych
liczbach atomowych.

Innym nagrodzonym przedstawicielem
rynku krajowego byta poznanska Grupa
Sumaris. W kategorii Nowoczesne roz-
wiqzania przemystu polskiego wyr6zniono
spotke zalezng Laser Point za spawarke
laserowg HTS Mobile do precyzyjnego
napawania form i narzedzi. Wedtug produ-
centa, system ten 1gczy wsobie elastycz-
nos$¢ istabilno$¢ przy naprawach — od
matych precyzyjnych detali po duze formy
wtryskowe. Polaczenie uchylnego ramie-



nia, ruchomego rezonatora iopcjonalnej
glowicy z optyka skretng 360° pozwala na
obrdbke niemal kazdego elementu, nieza-
leznie od jego wielkosci, geometrii i pozy-
cji, przekonuje firma. Urzadzenie mozna
bardzo tatwo przemieszczac oraz stabilnie
pozycjonowac. Wysokiej jakos$ci binokula-
ry z powiekszeniem 10x lub 16x pozwalajq
na precyzyjne ustalenie pozycji spawania
z doktadnosciag do o,imm. Spawarka jest
bardzo dobrze przygotowana do napawa-

nia zaréwno typowych stopéw stali uzy-
wanych przy budowie form inarzedzi, jak
réwniez aluminium, brazu czy tytanu.
Grupe Sumaris uhonorowano réwniez
Medalem Targéw Kielce, doceniajac pro-
jekt onazwie OpenGrain, ktory umozli-
wia fakturowanie chemiczne powierzchni
form realizowane dla poprawy estetyki,
maskowania wad iwydobycia indywidu-
alnego charakteru produktéow ztworzyw
sztucznych. Oferta obejmuje wykonywa-
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nie nowych struktur na powierzchniach
form, naprawe uszkodzonych powierzch-
ni poprzez laserowe spawanie iodtwo-
rzenie faktury wmiejscu uszkodzenia,
wyréwnywanie potysku oraz wykonywa-
nie nowych lub modyfikacje istniejgcych
oznaczen ilogotypow zzastosowaniem
grawerowania laserowego lub chemicz-
nego. Firma zapewnia obstuge narzedzi
o wadze do 3,2 tony.

Swoja obecnos¢ w Kielcach zaznaczyli
tradycyjnie réwniez przedstawiciele seg-
mentu materiatlowego. Spdétka ML (ML
Polyolefins) zwoj. warminsko-mazur-
skiego, ktora w ubiegtym roku obchodzita
20-lecie dziatalnoSci, uznawana jest za
najwiekszego producenta recyklowanej
zywicy polipropylenowej w Europie $rod-
kowo-wschodniej. Wytwarza wysokiej
jakoSci surowiec rPP z poprodukcyjnych
odpadoéw foliowych, gwarantujac zacho-
wanie parametréw technicznych produk-
tu zblizonych do witasciwosci materiatéw
pierwotnych. Wydajno$¢ produkcji zaktadu
ML Polyolefins wynosi 25 tys. ton rocznie.
Wymagana jako$¢ produktéw gwarantujg
odpowiednie rozwigzania technologicz-
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POLYOLEFINS®

ne. Wtasciwa filtracja mozliwa jest dzie-
ki zastosowaniu sit o $rednicy oczek 160
i200 pm. Na wejSciu i wyjsciu wyttacza-
rek stosuje sie homogenizacje w silosach
o objetosci 18 m3, co zapewnia doktadne
ujednolicenie wsadu oraz materiatu wyj-
Sciowego. W ubiegtym roku firma zde-
cydowata sie¢ na zmiany w ofercie, ktore
pozwolity ujednolici¢ nazewnictwo pro-
duktow i utatwi¢ klientom dobér materia-
16w do finalnych zastosowar. Opracowano
tez nowe materiaty, m.in. unikalng mie-
szanke przeznaczong giéwnie do wytta-
czania rur. Recyklat HDPE Pipefin HD46
charakteryzuje sie wysoka stabilnoScia
parametréw technicznych i powtarzalno-
$cia. Zachowujac wysoka udarnos¢ iniski
wskaznik szybkoSci ptyniecia, stanowi
odpowiedZ na rosnaca liczbe inwestycji
w energetyce oraz gospodarce Sciekami.
Dostepny jest wkolorach czarnym isza-
rym. Inng nowos$cig od ML Polyolefins sg
zywice z recyklingu pouzytkowego (PCR),
np. Grayfin PPH30, szary polipropylen
owskazniku ptyniecia nieprzekraczaja-
cym 30.

Przedstawicielem sektora recyklingo-
wego byta w Kielcach rowniez Akpol z woj.
lubelskiego, ktéry od ponad 15 lat zajmu-
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je sie produkcjg regranulatow HDPE, PP
i LDPE do wyttaczania, rozdmuchu i wtry-
sku. Podczas targéw firma proponowa-
ta nowosci produktowe — dwa recykla-
ty HDPE: naturalny ibiaty, przeznaczone
gtéwnie do produkcji butelek ikanistrow.
Warto odnotowaé, ze Akpol, jako pierw-
szy w Polsce, realizuje projekt polegajacy
na opracowaniu iwdrazaniu innowacyj-
nej, bardziej efektywnej technologii auto-
matycznej segregacji odpadow w procesie
recyklingu. Ponadto inwestycja umozli-
wi firmie odzysk tworzywa PET. Akpol
realizuje réwniez szereg projektéw mate-
rialowych przy wsparciu unijnym. Celem
jednego z nich jest wdrozenie innowacyj-
nej w skali §wiatowej technologii produk-
cji regranulatu APCG PE, wykorzystujacej
tworzywa sztuczne pozyskane zrecy-
klingu inaturalne zwigzki pochodzenia
roslinnego (biocydy). Inne przedsiewzigcie
zwkltadem funduszy europejskich polega
na opracowaniu innowacyjnej technolo-
gii produkcji termozgrzewalnego regra-
nulatu polietylenowego o jednorodnej
barwie — MSPG (Monochromatic Sealable
Polyethylene Granules). Produkcja tego
rodzaju materiatu, zwyeliminowaniem ze
sktadu pigmentéw oraz substancji termo-

zgrzewalnej, oparta bedzie na automa-
tycznym sortowaniu odpadéw po kolo-
rach, charakteryzujagcym sie o wiele wyz-
szg wydajnoscig ijakoscig, niz manualny
proces sortowania.

Wsrod statych wystawcéw Plastpolu
nie mogto zabrakna¢ niemieckiej firmy
Kraiburg TPE. Globalny producent elasto-
meréw termoplastycznych oferuje szeroka
game mieszanek do zastosowan w moto-
ryzacji, Sci§le regulowanych sektorach
medycznych czy segmencie konsumenc-
kim. Firma dzieli swoja oferte na szereg
kategorii produktowych, ktére warto przy-
blizy¢. TPE Smooth Touch to odpowiedz
na wzrost zapotrzebowania na materialy
o ulepszonych wtasnosciach dotykowych,
poszukiwane wbranzy projektowej i opa-
kowalnictwie. Za sprawg dobrej przyczep-
nosci do poliolefin mieszanki te doskonale
nadajq sie do wtrysku wielokomponento-
wego, zapewnia producent. Typowe apli-
kacje obejmuja opakowania kosmetyczne
oraz czesci elektroniczne iartykuty AGD.
Thermolast K to mieszanki z20-40 proc.
zawartoscig recyklatu zodpadéw prze-
mystowych oraz dobra przyczepnoscia
do polipropylenu. Zapewniajqa detalom
m.in. odporno$¢ na warunki atmosfe-
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ryczne i temperature 90 °C do zastosowan
zewnetrznych w samochodach. W poréw-
naniu z konwencjonalnymi TPE, umoz-
liwiaja redukcje masy nawet o025 proc.
Wsréd najczestszych aplikacji wymienia
sie obudowy okien, wyktadziny nadkoli
iokapniki. Do kolejnej grupy, przewodza-
cych TPE, nalezg elastomery o okreslonych
wlasciwosciach elektrycznych, przezna-
czone dla rozwijajacego sie rynku inteli-
gentnych aplikacji, takich jak innowacyjne
systemy czujnikow w pojazdach, atakze
odziez sportowa, funkcjonalna iochron-
na. Wykazujg bardzo dobrg przyczepno$é
do tworzyw termoplastycznych, wtym
poliamidéw, tgczac szczelne, jednorodne
powierzchnie zsuchym dotykiem. Z kolei
lekkie TPE to produkty z dodatkiem szkla-
nych wypelniaczy mikrosferycznych (Glass
Bubbles) dostarczonych przez firme 3M.
Tego typu materiaty znajdujg zastosowa-
nie wprodukcji wyjatkowo lekkich kom-
ponentow dla branzy samochodowej i sek-
tora bezzatogowych statkéw powietrz-
nych (réznej wielko$ci dronéw), atakze
elektronarzedzi, tekstyliéw czy artykutéw
sportowych. Umozliwiaja wytwarzanie
wyjatkowo cienko$ciennych detali o duzej
nosnosci i doskonatej jako$ci powierzchni.

W Kielcach pojawili sie rowniez nieza-
wodni producenci dodatkéw. Dla Grupy
Azoty targi byty okazja do przedstawienia
najnowszych zmian wobszarze jednego
z kluczowych segmentéw biznesowych
— segmentu Oxoplast, ktérego portfolio
zostato poszerzone o nowe produkty: pla-
styfikator specjalistyczny Oxofine TOTM
oraz pierwszy w ofercie polimeryczny pla-
styfikator specjalistyczny Oxofine Poly2K.
Pierwszy z nich moze by¢ stosowany jako
plastyfikator gtéwny lub w potaczeniu
z innymi plastyfikatorami. Wedtug produ-
centa, wykazuje niskq migracje ilotnosc,
atakze podwyzszong odpornos¢ na eks-
trakcje idziatanie wysokich temperatur
— wpordwnaniu do rozwigzan konkuren-
cyjnych. Drugi z produktéw otrzymywa-
ny jest woparciu o technologie zastoso-
wania kwasu adypinowego oraz alkoholi
wielowodorotlenowych i2-etyloheksa-
nolu. Obok standardowo niskiej migra-
cji ilotnosci, prezentuje wysoka trwa-
tos¢ iodpornos$¢ na warunki zewnetrzne,
niska lepko$¢ oraz szybszy czas plasty-
fikacji wporéwnaniu do innych plastyfi-
katoréw polimerycznych. Ponadto Grupa
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poinformowata, ze wwyniku wprowa-
dzonych w ofercie zmian wszystkie pla-
styfikatory specjalistyczne funkcjonu-
ja teraz pod marka Oxofine: wzwigzku
z tym produkty Adoflex i Oxovilen zosta-
ty zastgpione, odpowiednio, markami
Oxofine DOA iOxofine DBT. Spétka pod-
kresla, ze kluczowym zadaniem jest dla
niej obecnie wydtuzenie tancucha warto-
$ci wkierunku produktéw specjalistycz-
nych w Segmencie Oxoplast. Trwa budowa
Centrum Badawczo-Rozwojowego, ktére
ma pomoéc wosiagnieciu tego celu. Juz
teraz dziata instalacja do$wiadczalna, na
ktdrej prowadzone sg prace nad syntezg
nowych plastyfikator6w oraz udoskona-
laniem obecnie stosowanych technologii
produkcyjnych.

K. Finke, niemiecki producent barw-
nikéw do tworzyw sztucznych, zapre-
zentowal na Plastpolu nowe masterbacze.
Fibarec to seria produktéw opartych na
surowcach z recyklingu pokonsumenckie-
go lub poprzemystowego, ktérych zastoso-
wanie umozliwia podjecie produkcji bazu-
jacej zardwno w100 proc. na materiach
z odzysku, jak ina tworzywach pierwot-
nych. Dostepna obecnie oferta obejmu-
je masterbacze wytwarzane sg na bazie
recyklatow PET, a wkrotce pojawia sie tez
warianty na nosnikach rPE irPP. Drugi
z zaprezentowanych w Kielcach produktow
to gama czarnych masterbaczy Fibaplast
NIR, wykrywalnych przez pracujgce w bli-
skiej podczerwieni (NIR) systemy segrega-
cji odpaddéw. Standardowo uzywane czarne
barwniki do tworzyw stanowig problem
dla zaktad6éw recyklingu — bazuja na sadzy,
ktdra pochtania (zamiast odbijac) promie-
niowanie podczerwone. Dlatego odpady
z tworzyw sztucznych barwione w ten spo-
sob nie sg identyfikowane w trakcie proce-
susortowania. W ostatnich latach na rynku
pojawity sie pierwsze produkty, ktdre
pokonujg wspomniang trudno$¢. Réwniez
w najnowszym masterbaczu zoferty K.
Finke zastosowano formute, ktéra sktada
sie zwolnych od sadzy czarnych pigmen-
tow wykrywalnych w bliskiej podczerwie-
ni. Po udanych testach przeprowadzonych
wspolnie z producentem maszyn sortuja-
cych Cotrep, produkty Fibaplast NIR Black
zostaly dopuszczone do barwienia sztyw-
nych opakowan zPE iPP. Obecnie nowa
seria dostepna jest réowniez dla aplikacji
opakowaniowych na bazie PS i PET. °
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Naszym celem jest
bezpieczenstwo i zdrowie
konsumentow!

Z ,,Plastime Magazine” rozmawia Pawet Kietczawa,
Dyrektor Generalny w Guillin Polska

Wybuch pandemii i naglte zamkniecie branzy
HoReCa spowodowato wiele zaktécer w produkcji —
m.in. opakowan, naczyn plastikowych czy sztuécéw.
Mocno odczuli$cie poczatek pandemii?

We wspotczesnej historii tak spektakularne wydarze-
nia, jak opuszczone centra miast i zamykane na dtugie
tygodnie restauracje to precedens.

Pierwszylockdown i nagte zamkniecie branzy HoReCa
spowodowaty dezorientacje firm, hurtownikdow, restau-
racji, itd. Nie byliSmy tu wyjatkiem. Ta dezorientacja
wigzata sie z duza dozg niepewnoSci i obaw. Najbardziej
boimy sie tego, czego nie znamy itu zetkneliSmy sie
z sytuacja, gdzie pytania sie mnozyly, a odpowiedzi
na nie byto niewiele, badZ byly na tyle sprzeczne, zZe
nie wiadomo byto wco wierzy¢. Nasi klienci nie byli
przygotowani na tak gwattowne zmiany, a konieczno$¢
zamknieci lokali wywotata szok. Ale zeby przetrwad,
nalezy dziata¢. Totez po ciezkich dwoch miesigcach
pozornej bezczynnosci (poniewaz faktycznie obroty
spadly), przygotowaliSmy si¢ na zmiany i wspomaga-
liSmy naszych klientéw, ktorzy zaczeli szuka¢ nowych
rozwigzan, aby moc funkcjonowaé, serwujac dania na
wynos. Bo, jak wida¢ od marca 2020 r., spoteczenstwo
zmienito swoje nawyki konsumpcyjne. Ludzie rzadziej
wychodza do restauracji, rowniez z powodu telepracy,
apodréze stuzbowe zostaty poki co ograniczone do nie-
zbednego minimum.

Jestescie przygotowani na ewentualny kolejny
lockdown w ramach tzw. czwartej fali?

JesteSmy przygotowani poprzez wczesniejsze
doswiadczenia. WyciagneliSmy wnioski z poprzednich
fal pandemii inatozonych obostrzen, iprzetozyliSmy je
na konkretne dziatania, tak, zeby nie dac sie zaskoczy¢

imoc dostarczy¢ swoim klientom obstuge, jakiej od nas
oczekuja, czyli na najwyzszym poziomie.

Guillin Polska, jako producent opakowan do zyw-
nosSci, na co dzien wswojej dziatalnosci miat wpro-
wadzone najwyzsze zasady bezpieczenstwa ihigieny,
przestrzegane w catym procesie produkcyjnym. Kazdy
pracownik naszej firmy traktuje wysokie standardy
higieniczne jako co$ naturalnego, majac w Swiadomo-
$ci, ze produkujemy opakowania do zywnosci. Zatem
wprowadzone obostrzenia higieniczne to dla nas nic
nowego. Pozostato nam tylko przygotowac sie na wzmo-
zone zainteresowanie pojemnikami do pakowania dan
na wynos.

Jaka czes¢ Paristwa asortymentu cieszy sie obecnie
najwiekszym popytem? Czy wida¢ jakie$ zmiany
W popycie na przestrzeni roku, dwéch?

Bledem bytoby sadzi¢, ze pandemia nie spowodu-
je glebokich zmian wsposobie konsumpcji irodzajach
restauracji. Branza ta przezyta szok wyjatkowy w swojej
historii, w wyniku dwéch blokad w ciggu kilku miesiecy.
Pozostawi to gtebokie slady w postaci naturalnie wyni-
kajacych z tego zmian.

Opakowania, ktore ciesza sie najwiekszym zainte-
resowaniem, to produkty, ktore speiniaja kilka podsta-
wowych funkcji. Przede wszystkim muszg by¢ solidnie
wykonane, tak, zeby byly w stanie zabezpieczy¢ nasze
jedzenie. Muszg by¢ rowniez estetyczne, bo przeciez
yjemy oczami”, aestetyka positku ma ogromne zna-
czenie dla naszych odczu¢ smakowych. Niemniej wazna
jest mozliwo$¢ szczelnego zamkniecia pojemnika, dzie-
ki czemu przechowywanie czy tez transport staja sie
bezpieczne, praktyczne i bardzo wygodne. Doskonatym
rozwigzaniem w zakresie serwowania dan clik&collect
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sa opakowania zgrzewalne z PP oraz higienicznie zapa-
kowane zestawy sztuécow.

Zgodnie z Dyrektywa Unijng SUP oraz idacymi za tym
trendami wielu klientéw stawia na opakowania papiero-
we isztucce drewniane. Ta grupa produktow cieszy sie
u nas réwnie duzym zainteresowaniem.

Pandemia to jedno, a obecny trend w opakowa-
niach to drugie: czy dzi$ rynek z punktu widzenia
producenta pojemnikéw plastikowych i opakowari
jednorazowych, jest trudniejszy niz przed paroma
laty? Wida¢ zblizanie sie korica pewnej epoki — czasu
plastiku?

JesteSmy w branzy, w ktérej oprocz wyzwan bizneso-
wych, zmagamy sie tez ze zjawiskiem zwanym ,,plastic
bashing”, czyli mitami iniedopowiedzeniami dotycza-
cymi kwestii zwigzanych zzagospodarowaniem odpa-
dow iich wptywem na Srodowisko. W mediach wtasciwie
codziennie pojawiajg sie informacje méwigce o szkodli-
wym wplywie plastikowych odpadow opakowaniowych
na Srodowisko, czy organizmy zywe. Ale powiedzmy
sobie szczerze, to nie plastik jako tworzywo powinno by¢
wlasciwym punktem zainteresowania, ale sposdb jego
wykorzystania w gospodarce w obiegu zamknietym.

Glosno nalezy podkresla¢, ze tworzywa sztuczne sa
materiatami innowacyjnymi, ktére dajg wiele mozliwosci
zagospodarowania z pozytkiem dla zdrowia i Srodowiska.
Co wiecej, pozbawienie niektdrych artykutéw spozyw-

czych opakowania moze przynies¢ wiecej negatywnych
skutkow w postaci marnotrawienia zywnosci, czy nara-
zenia jej na utrate bezpieczenstwa. Plastik, jako surowiec,
sam wsobie nie jest zty. Zty jest sposob postepowa-
nia z opakowaniami po ich uzyciu. Gospodarka o obiegu
zamknietym to jest kierunek, w ktorym idzie nasza firma.
Przede wszystkim Guillin Polska nie odrzuca zadnych
innowacyjnych rozwigzan, ani alternatywnych surow-
cow. Jednak nasza granica dziatan jest bezpieczenstwo
i zdrowie konsumentéw. Inwestujemy tylko w takie roz-
wigzania, ktére sa wperspektywie dtugofalowej bez-
pieczne dla cztowieka i Srodowiska.

Pandemia oraz okres, ktory po niej nastapi, moze by¢
okazja do nowego spojrzenia na te kwestie.

Jak wiadomo unijna dyrektywa 2019/904, czyli tzw
,,}dyrektywa SUP” nie weszta w zycie w Polsce, bo
zabrakto przepiséw krajowych, ktére by ja zaim-
plementowaty w naszym systemie prawnym. W tej
sytuacji, jak rozumiem, nadal mozecie produkowa¢
jednorazowe sztuéce czy talerze?

Plastik to dzisiaj wszechobecny materiat, coraz bar-
dziej regulowany pod katem jego wykorzystania irecy-
klingu. Aby ograniczy¢ naduzycie, tworzywa sztuczne
musza uwzglednia¢ coraz bardziej rygorystyczne ogra-
niczenia regulacyjne, takie jak europejska dyrektywa
SUP. Wyznaczone w dyrektywie cele prowadza do umoz-
liwienia recyklingu wszystkich opakowan ztworzyw



sztucznych na rynku UE do 2030 r., zmniejszenie zuzycia
tworzyw sztucznych jednorazowego uzytku oraz ogra-
niczenie wptywu mikro plastiku, w szczegélnosci w $ro-
dowisku wodnym. S3 to dziatania, ktdre jak najbardziej
popieramy, majac na wzgledzie Srodowisko, wktorym
zyjemy i ktdére pozostawimy przysztym pokoleniom. Poki
nie ma konkretnych przepiséw krajowych, sami podej-
mujemy dzialania ograniczajace game asortymentu do
wycofania, proponujac alternatywne, rdwnie bezpieczne
rozwigzania.

Dyrektywa 2019/904 to tylko jeden z elementéw
szerszych zmian na rynku i w legislacji. Generalnie
trend jest jeden: zréwnowazony rozwdj i gospodarka
o obiegu zamknietym. Co w tej kwestii robi Guillin
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momentu koncepcji iz petng $wiadomoscig cyklu zycia
opakowania. Dzigki zastosowanym modyfikacjom, wjuz
istniejacych formach ograniczyliSmy zuzycie surowca
0 50% przy zachowaniu wszystkich funkcji opakowania,
bez uszczerbku na wytrzymatosci produktu i bezpieczen-
stwie zywnosci.

ZainwestowaliSmy réwniez wmaszyny do produkcji
opakowan z papieru. Apozyskiwane surowce posiadajg
certyfikat FSC.

Co wydaje sie przysztoscig branzy opakowaniowej —
modne materiaty okreslane jako ,ekologiczne’ czy
moze jednak tworzywa sztuczne, tyle, ze pochodza-
ce z recyklingu?

Zjawisko ,plastic bashingu” sktania pro-

)

Polska? ducenté6w opakowan do opracowywania alter- Plastik to dZiSiaj
Nasza firma Guillin Polska zostata wyr6zniona wazng natyw dla plastiku. Chociaz inicjatywy te, Wszechobecny
nagroda Ministerstwa Klimatu iSrodowiska. Sposréd zachecone rosnaca $wiadomoscia ekologicz- .

) o ., . : S e materiat,
ponad 300 zgloszen, decyzja jury, zostaliSmy laureatem ng iboomem wzakresie gospodarki o obiegu ..
konkursu PRODUKT W OBIEGU. Nagroda zostala nam zamknietym, sa korzystne i wyznaczaja ramy coraz bardziej
przyznana za opakowanie F-12/CL117 Distripack, ktére dziatania na nadchodzace dziesieciolecia, regulowany
wpisuje sie w idee Gospodarki o Obiegu Zamknietym. wazne jest, aby robic¢ to rozwaznie i bez zbed- d kat .

Wtym nietypowym itrudnym dla catego biznesu nego pospiechu. po aem jeg.o
roku, takie wyrdznienie byto dla nas szczegélnie cenne. RzeczywiScie, czeSciowe odrzucenie plasti- wykorzystanla

Utwierdzito nas w przekonaniu, ze obraliSmy dobry kie- ku prowadzi do zastapienia go na duza skale

i recyklingu.

runek, ktéry ma na celu podnoszenie publicznej Swiado-
mosci, aby dziata¢ odpowiedzialnie, a takze pokazywac,
ze plastik jezeli jest zbierany, sortowany ipoddawany
recyklingowi, moze by¢ swoim wiasnym zasobem.

Wytaczna umowa z Prevented Ocean Plastic umozli-
wia nam zastosowanie do naszych opakowan plastiku,
ktory dzieki spotecznie odpowiedzialnemu procesowi,
zostal zebrany z najbardziej zanieczyszczonych wybrze-
zy Indonezji i przetworzony w wysokiej jakosSci surowiec.
Jest to zarowno wazne zobowigzanie, jak ikonkretne
dziatanie o silnym oddziatywaniu na Srodowisko: 500
mln butelek PET nie trafi do przyrody, atym samym
do oceanéw. Program umozliwia rozwdj infrastruktury
recyklingu na obszarach klasyfikowanych jako zagro-
zone ioferuje dochdd dla osdb, ktore zbierajg tworzywa
sztuczne, dajac tym samym szanse i Srodki na edukacje
dzieci.

Caty proces jest solidnie kontrolowany i certyfikowany
przez OceanCycle®, niezalezny organ, ktéry gwarantu-
je pelna identyfikowalno$¢ produktu ietyke spoteczna,
zapewniajac przestrzeganie praw 0sob zaangazowanych
w catym tancuchu.

Aby utrzymacé pozycje rynkowa, firma musi nie-
ustannie sie rozwijac. Prosze o kilka stéw o Waszych
inwestycjach, wdrozeniach, innowacjach w ostatnich
miesigcach, czy latach.

JesteSmy dynamicznie rozwijajacg sie firmga, ktéra
chce sprosta¢ wymaganiom klientéw. Totez jako prio-
rytet stawiamy sobie innowacyjnos¢ wnaszych dziata-
niach. Opieramy sie na zasadzie ekoprojektowania juz od

innymi materiatami, ktore czasami nie nada-

ja sie do recyklingu iczesto sa importowane.

Glosny marketing stabo opracowanych alternatyw moze
mie¢ wptyw na emisje dwutlenku wegla wiekszy niz
poczatkowe opakowanie z tworzywa sztucznego!

Co wiecej, jesli karton jest wytrzymaty i tatwy do recy-
klingu, jego wptyw na bior6znorodnos¢ moze by¢ bardzo
znaczacy, jesli nie pochodzi z laséw zarzadzanych w spo-
sob zréwnowazony. W potaczeniu zfolig hydrofobowa
traci caty swdj ekologiczny atut, co sprawia, ze jego recy-
kling jest bardzo zlozony.

Bambus, lekki iwszechstronny, jest importowany
z Azji iwymaga rozlegtych zabiegéw chemicznych pod-
czas procesu produkcji.

W ramach nowych przepiséw wykorzystanie plastiku
staje sie coraz bardziej uzasadnione i wiaze sie ze zobo-
wigzaniami wcatym jego cyklu zycia. Tak wiec uogol-
niony ,plastic bashing” zastuguje na podziat poprzez
rozroznienie miedzy jednorazowym, auzasadnionym
uzyciem. Ponadto, rozw6j materiatow alternatywnych do
plastiku musi odbywac sie w sposéb kontrolowany, poza
prostym argumentem marketingowym. Plastik poddany
recyklingowi moze mie¢ znacznie mniejszy $lad weglowy
niz jego substytuty, takie jak tektura lub miazga drzewna.
W catym cyklu zZycia, przy recyklingu tworzyw sztucz-
nych, emitujg one do trzech razy mniej gazéw cieplarnia-
nych niz inne materiaty opakowaniowe.

Jak ocenia Pan prace nad Rozszerzong
Odpowiedzialnoscia Producenta i ewentualnym
systemem kaucyjnym?
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Rozszerzona odpowiedzialno$¢ producenta jest
inspirowana zasadg ,,zanieczyszczajacy ptaci”. System
ten zaklada, ze podmioty gospodarcze (producenci,
dystrybutorzy, importerzy) sa odpowiedzialni za caty
cykl zycia produktow, ktére wprowadzaja na rynek, od
ich ekoprojektu do korca zycia. Aby moc sprosta¢ tym
wymogom, producenci potrzebuja dobrze zorganizo-
wanych systemow oczyszczania, selekcji irecyklingu
oraz eko-organizacji, dzieki ktérym taki proces bedzie
mozliwy.

Oszczedzanie zasobow, rozwijajac recykling niektd-
rych odpadow izwiekszajac wydajnos¢ recyklingu tych
odpadow — to gtéwny, nagtosniony cel ROP-u. Drugi — to
odcigzenie wtadz lokalnych z catosci lub czesci kosztow
gospodarowania odpadami i przeniesienie finansowania
z podatnika na konsumenta. Przelozy sie to na zinterna-
lizowanie kosztow zarzadzania tym produktem po jego
wykorzystaniu w cenie sprzedazy nowego produktu, czyli
krétko méwiac, przetozy sie na cene.

0d kilku miesiecy mamy niedobory surowcéw do
przetworstwa tworzyw sztucznych oraz bardzo
wysokie ceny. Jak to wptyneto na sytuacje firmy?
Drewno, metale, plastik, szklo... niedobory dotykaja
szerokiego spektrum surowcow, zagrazajac produkcji

tysiecy firm. To katastrofa, ktdra pojawia sie wnaj-
gorszym momencie ozywienia gospodarki i czego nikt,
co ciekawe, nie przewidzial. Tzw. efekt nozyc miedzy
brakiem surowca, wzrostem popytu i gwattownie rosna-
cymi cenami. Wszystko to w potaczeniu z pandemiaq
COVID-19 tworzy mieszanke wybuchowq. Pierwsza eks-
plozje cenowga zaobserwowaliSmy na rekawiczkach jed-
norazowych ikrok po kroku, kazdy produkt codzien-
nego uzytku wciggu ostatniego roku byt coraz drozszy.
Tak wiec przecietny Kowalski juz dawno zaobserwo-
wat wzrost cen iodczut to wswojej kieszeni i budzecie
domowym. Z kolei my, producenci inasi klienci, jeste-
$my w sytuacji, w ktorej juz nie wzrost cen jest najwiek-
$z3 nasza obawa, ale dostepnos¢ danego produktu.

Czy mozemy w jakims przewidywalnym czasie spo-
dziewa¢ sie powrotu do normalnosci: do dawnych
cen i stabilnych dostaw?

Na to pytanie ciezko jednoznacznie odpowiedziec.
Mozemy sobie tylko zyczy¢ powrotu do normalnosci
sprzed pandemii COVID-19. ®

Rozmawiat Remigiusz Gatqzka
FIRMA GUILLIN POLSKA JEST CZtONKIEM

POLSKIEGO ZWIAZKU PRZETWORCOW TWORZYW SZTUCZNYCH.
WIECEJ O DZIALANIACH PZPTS NA STRONIE 15.
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Swiadome projektowanie
opakowan

Ekoprojektowanie oznacza dodanie do catej palety kwestii branych pod uwage przy
projektowaniu opakowania - jak na przyktad wytrzymatos¢, barierowosé, wyglad
- dwoch niezwykle waznych czynnikow: oddzialywania na Srodowisko i perspek-
tywy catego cyklu zycia opakowania.

Agata Szczotka-Sarna

y$lenie tymi kategoria-
mi sprzyja praktycznej
realizacji zasad zero
waste — bez marnowa-
nia. Wziecie pod lupe
zaréwno etapu produkcji, na ktérym to
determinowane jest nawet 80% wptywu
na $rodowisko, jak iniezwykle newral-
gicznego etapu zycia, jakim jest przejscie
od opakowania do odpadu opakowanio-
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wego, pozwala spojrze¢ na wykorzystane
zasoby imozliwosci zawr6cenia surow-
cow do obiegu.

Szerszym pojeciem jest moim zda-
niem projektowanie zréwnowazonych
opakowan. Aby opakowania lub wyko-
rzystane do ich produkcji surowce mogty
krazy¢ w obiegu zamknietym, konieczna
jest bowiem cata machina: odpowied-
nie oznaczenia i informacje, ocena ryzyk

iregulacje prawne zwigzane chociazby
z dopuszczeniem surowca zrecyklingu
do kontaktu zzywnoS$cia itp. Poniewaz
wiec Swiadome projektowanie opako-
wan wymaga pogodzenia wielu kwestii
— strategicznych, finansowych, marke-
tingowych, prawnych — prace nad zréw-
nowazonymi opakowaniami powinny by¢
realizowane przez zespoty interdyscy-
plinarne.
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Etap produkcji determinuje nawet 80% wptywu opakowan na srodowisko

W sam raz, i w obiegu zamknie-
tym - surowce a opakowania
Ustawa o gospodarce opakowaniami
i odpadami opakowaniowymi niezbyt pre-
cyzyjnie mowi, ze ,wprowadzajqcy opa-
kowania jest obowiqzany ograniczal ilos¢
wytwarzanych odpadéw opakowaniowych

wtaki sposéb, aby objetos¢ imasa opako-
wan byty ograniczone do niezbednego mini-
mum wymaganego do spetnienia funkcji
opakowania, o ktérych mowa w art. 3 ust. 1,
oraz zapewnienia poziomu bezpieczeristwa
produktowi, biorqc pod uwage oczekiwania
uzytkownika”. Czy wobec tych wytycznych,

pojedynczo pakowane torebki herbaty
w pudetku zawinietym wfolig, to jeszcze
rightsizing (optymalny rozmiar i typ opa-
kowania), czy juz overpackaging (stosowa-
nie opakowan nadmiarowych — zbyt wielu
warstw, w zbyt duzym rozmiarze)?

Eksperyment prowadzony ponad deka-
de temu wjednej zwyspiarskich sieci
handlowych pokazat, ze juz wéwczas, o ile
mieli takg mozliwos$¢, klienci ochoczo
zostawiali tuz przy linii kas nadmiarowe,
niepotrzebne opakowania. Wérdd opako-
wan, bez jakich byli gotowi sie obejs¢,
zabierajac produkty do domu, znalazlty
sie miedzy innymi pudetka po pastach
do zebdw, tacki z owocdw, czy ogrom-
ne torby na psig karme. Mimo wszystko,
nie oznacza to mozliwosci catkowitego
odrzucenia tych opakowan. Oile mozna
bowiem w punkcie detalicznym w przy-
padku niektorych produktéw wprowadzi¢
sprzedaz na wage do wiasnych opakowan,
otyle inne opakowania, cho¢ przez kon-
sumentow uznane za zbedne imozliwe
do pozostawienia w sklepie, sg konieczne,
aby produkty do sklepu dotarty w sposéb
bezpieczny.
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Jednak, jesli materiaty, zktérych
zrobione jest opakowanie majg krazy¢
w obiegu jak najdtuzej, trzeba sie przyj-
rze¢ szczegdlnie tym punktom, w ktérych
zerwanie cyklu jest najbardziej prawdo-
podobne. Pierwszym znich jest wtasnie
moment przejScia — opakowanie staje
sie odpadem opakowaniowym itrafia do
kosza. W opisanym eksperymencie jed-
nostkowe opakowania znalazly sie wsrod
— najczesciej dobrze posortowanych,
czystych, zbelowanych, atym samym
cenniejszych — odpadéw zsieci handlo-
wej. Zwykle jednak trafiaja do odpadéw
komunalnych, ryzykujac przypisanie do
niewtasciwej frakcji albo zabrudzenie.
W metodologii Made for Recycling ofe-
rowanej jako baza dla ekoprojektowania,
ta faza — identyfikacja odpadu opakowa-
niowego — jest traktowana jako pierw-
szy podlegajacy ocenie etap, bowiem jesli
konsument nie moze przypisa¢ odpadu
opakowaniowego do odpowiedniej frakcji,
kolejne etapy, zmierzajace do zawrdcenia
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Jesli konsument nie moze przypisa¢ odpadu opakowaniowego do odpowiedniej frakcji, kolejne etapy, zmierzajace do zawrécenia materiatow
do obiegu, w ogodle nie maja szansy sie wydarzy¢

materiatéw do obiegu, wogdle nie maja
szansy sie wydarzy¢.

Kolejnym problematycznym etapem
jest przetwarzanie. Po pierwsze, sam
surowiec nie méwi nam wszystkiego
o mozliwo$ciach przetworzenia odpadu
opakowaniowego (wezmy chocby roz-
nice wmozliwosciach dla butelek itacek
PET). Analiza Made for Recycling obejmu-
je rowniez te aspekty, a ostateczna liczba
punktéw jest zwigzana z tym, czy istnieje
popyt na dany material. Méwigc krét-
ko — analiza opiera si¢ na realistycznej
ocenie tego, czy odpad opakowaniowy ma
szanse zosta¢ zawr6cony do obiegu na
obecnie funkcjonujagcym rynku, nie za$
w wymarzonych, wydumanych, idealnych
warunkach.

Przesledzenie cyklu zycia: od opa-
kowania do odpadu opakowaniowe-
go, od surowcéw pierwotnych do wtor-
nych, wspiera proces ekoprojektowania.
Made for Recyling zanalizami lamina-
tow iopakowan ztworzyw wykonywa-

nymi wCentrum Kompetencji Tworzyw
Sztucznych w Mariborze na Stowenii oraz
zmetodologia — dla wszelkich frakcji
— zgodng zkryteriami dwoch renomo-
wanych instytutow (bifa Umweltinstitut
i Fraunhofer IVV), daje solidng podstawe
do pracy ekoprojektowej iopracowania
nowych opakowan zdatnych do recyklin-
gu lub przeprojektowania opakowan pod
tym katem.

Rzetelne oznaczenia méwia co$
nie tylko o opakowaniu

P6ki co nieobowigzkowe, ale jednak
praktykowane przez wielu przedsiebior-
cOw — znakowanie opakowan. Na opako-
waniach znajdziemy informacje o rodzaju
materiatu, z ktérego opakowanie zostato
wykonane oraz symbole wskazujgce na
mozliwo$¢ wielokrotnego uzycia opako-
wania lub na przydatno$¢ opakowania
do recyklingu — niestety zrzadka zgod-
ne zwzorami ujetymi w zatagcznikach do
Rozporzadzenia Ministra Srodowiska
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w sprawie wzordéw oznakowania opako-
wan. Osobng grupe stanowig rozmaite
znaki — certyfikaty $wiadczgce o pocho-
dzeniu surowcéw wykorzystanych do
produkcji opakowania lub jego statusie
przyjaznym dla $rodowiska, albo (ten
system rowniez nie jest poki co ujedno-
licony), wskaz6éwki postepowania z odpa-
dami opakowaniowymi, od popularnego
»ludzika wyrzucajacego Smieci do kosza”
po kolorystyczne kodowanie wskazujace,
do ktérej frakcji powinien trafi¢ dany ele-
ment opakowania lub opakowanie po jego
opréznieniu.

Za kazdym z tych oznaczen winna stac¢
rzetelna metodologia iczujnos¢ produ-
centa lub wprowadzajacego opakowanie
na rynek. Producenci zwracaja wtym
konteksScie uwage na nieréwnosci rynko-
we wynikajgce zfaktu, ze jedni uczest-
nicy rynku siegaja po wydawane lekka
reka w krajach azjatyckich, trudno wery-
fikowalne potwierdzenia ekologicznosci
opakowan, podczas gdy inni, ponoszac
wyzsze Kkoszty, realizujg tego typu bada-

O
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Pakuj odpowiedzialnie

Zrownowazone wybory zakupowe w przewazajacej
mierze zaleza od tego, co konsumenci znajda na
sklepowych potkach. Dlatego tak wazna jest rola
producentdw w ksztattowaniu systemu zrownowazonej
produkcji i konsumpcji. Sprawdz, czy oferowane przez
Ciebie opakowania nadajg sie do recyklingu i pozyskaj
wiarygodny znak ekologiczny!

Zapewniamy:
Badania w oparciu o metodologie wspierang przez renomowane instytucje:
bifa Umweltinstitut oraz Fraunhofer IVV
Szczegdtowa analize i raport z oceng przydatnosci do recyklingu z podziatem
na etapy: zbidrka, segregacia, przetwarzanie
Mozliwos€é uzyskania certyfikatu oraz znaku ,Made for Recycling” cieszacego
sig zaufaniem konsumentow
Rekomendacije dotyczace realnych do wdrozenia zmian

Oferujemy tez:
Konsultacje, porady oraz seminaria
Pomoc w budowaniu strategii w zakresie wprowadzanych na rynek opakowan
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kolorystyki opakowania

nia w renomowanych jednostkach badaw-
czych. Odpowiedz na ten dylemat z punk-
tu widzenia $wiadomego projektowania
opakowan moze by¢ tylko jedna: rozsze-
rzona odpowiedzialno$¢ producenta jest
wlasnie taka — rozszerzona, rOwniez na
caly tancuch dostaw, wtym dostawce
badan, czy certyfikatow.

Zbadaj opakowaniow3 sroke

W zakamarach instagrama nazywa-
nych bookstgramem (od profili poswie-
conych ksigzkom) popularne jest pojecie
oktadkowej sroki — osoby przycigganej
do ksiazki dzieki oktadce i na decydujacej
sie na zakup na tej wiasnie podstawie.
To catkowicie zgodne z tym, jak robimy
zakupy, oczym pisal Martin Lindstrom
w ksigzce ,,Zakupologia. Prawdy iklam-
stwa o tym, dlaczego kupujemy” — nawet
widok pudetka wkolorze znanego skle-
pu jubilerskiego, wywotuje przyspieszo-
ne bicie serca. Lindstrom pisat jednak
w oparciu obadania iwtasnie na tym
warto sie skupic.
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Grupy focusowe poswiecone
odbiorowi opakowan to nic
nowego. Bywa, ze ich wyniki
decyduja o wyborze nazwy,

Grupy focusowe poswiecone odbioro-
wi opakowan to nic nowego. Bywa, ze ich
wyniki decyduja o wyborze nazwy, kolo-
rystyki opakowania. Wyglad opakowan
jest odbierany subiektywnie, ale wtasnie
to indywidualne spojrzenie, wyjatko-
wy punkt widzenia, potrafig powiedzie¢
onaszym opakowaniu co$ szczegdlne-
go. Wiaczenie do procesu $wiadomego
projektowania zréwnowazonych opa-
kowan badan konsumenckich (nie tylko
jakosciowych, ale i ilosciowych), to
znakomite zderzenie tego, co nam jako
producentom czy wprowadzajacym sie
wydaje, ztym, jak mys$lg konsumenci.
Jak odczytujq pewne symbole (oznacze-
nia na opakowaniach), jak postrzegaja
dopasowanie opakowania do zawartosci
pod katem ekologii, czy tez jak identyfi-
kuja opakowania w systemie selektywnej
zbidrki. Coraz bardziej wyczuleni na eko-
Scieme (greenwashing) odbiorcy moga
nam da¢ jasny sygnat, ktéry ostatecz-
nie moze uratowac reputacje producenta
i produktu.

Ta motywacja moze okaza¢ sie nawet
wazniejsza od kwestii finansowych, jak
oszczedno$¢ na produkcji opakowania czy
optatach $rodowiskowych, albo od kwestii
srodowiskowych jak ograniczenie zuzycia
zasobdw, co nie oznacza, ze utrzymanie
dobrej reputacji jest mozliwe bez zadba-
nia opozostate sprawy. Koto jako sym-
bol obiegu zamknietego, stanowi réwnie
dobry symbol swiadomego projektowa-
nia opakowan. Okragty stét, przy ktérym
wszystkie stanowiska sg réwne, tworzy
atmosfere otwartosci. Do takiego, cho¢-
by metaforycznego stotu, zapraszamy
w procesie ekoprojektowania, przedsta-
wicieli réznych specjalizacji, od prawni-
kow, przez inzynieréw, po socjologéw. @

Autorka jest Dyrektorkq w Dziale
ds. Zrownowazonego Rozwoju Dziat CSR

i Edukacji Ekologicznej w firmie Interseroh

W nastepnym numerze w cyklu
Organizacja napedzana przez GOZ:

»Drugie zycie tworzyw. Surowce
z recyklingu.”
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KGL chce zwiekszac¢ udzial
recyklatow w opakowaniach

Anita Frydrych, Dyrektor Dzialu Rozwoju Technologii Tworzyw Sztucznych i Funduszy
Unijnych w KGL S.A., wzieta udziat w I Konferencji Urodzinowej Polskiego Paktu
Plastikowego. Jako cztonek Komitetu Sterujacego PPP skomentowata wyniki raportu
bedacego pierwsza publikacja okreslajaca poziom realizacji Celow Paktu. Jednocze$nie
wskazata na priorytety KGL na nadchodzacy rok.

ednym z celow PPP jest identyfika-

cja ieliminacja nadmiernych i pro-

blematycznych opakowan ztwo-

rzyw sztucznych poprzez przepro-

jektowanie, innowacje ialterna-

ne modele dostawy. Z raportu przed-

stawionego przez Polski Pakt Plastikowy

wynika, Ze 89% organizacji wprowadzaja-

cych w Polsce opakowania do obrotu pod-

jeto juz dziatania majgce na celu identyfi-
kacje opakowan problematycznych.

Taki wynik $wiadczy, zZe cztonka-
mi Paktu nie zostaja przypadkowe firmy,
lecz takie, ktére wiedza, dlaczego chca
zaangazowac sie wte inicjatywe itym
samym chcg czynnie realizowa¢ zatozone
wramach niej cele. Dyrektor podkreslita,
ze KGL jako producent opakowan dosko-
nale zna sie na technologii wytwarzania
wiekszosSci opakowan. Dzieki temu spdtka
moze o wiele tatwiej zidentyfikowac opa-
kowania problematyczne niz wprowadza-
jacy je na rynek.

— Dzieki naszemu wieloletniemu doswiad-
czeniu wiemy, jakie bariery napotykamy
w trakcie produkcji konkretnych typow opa-
kowan. Finalnie utrudnienia te bardzo cze-
sto przektadajq sie negatywnie na realizacje
zatozen gospodarki obiegu zamknigtego —
stwierdzita Anita Frydrych.

Kolejnym celem PPP jest osiggnie-
cie poziomu 100% opakowan ztworzyw
sztucznych na polskim rynku, ktére nada-
ja sie do ponownego wykorzystania lub
recyklingu. Raport PPP wskazuje, Ze butel-
ki PET s3 jedyna z17 grup, ktéra zgodnie
z definicjq Fundacji Ellen MacArthur jest
poddawana recyklingowi, a poziom recy-
klingu wynosi dla niej min. 30%.

Znacznie gorzej sytuacja przedstawia
sie w pozostatych 16 grupach, gdzie produ-

cenci opakowan deklarujg udziat zawarto-
$ci surowcoéw wtornych pokonsumenckich
w swoich produktach na poziomie zale-
dwie 6,28%. — Uwazam, Ze ten wynik jest
naprawde bardzo niski — skomentowata te
dane Anita Frydrych.

Jak podaje KGL w2020 r. wproduk-
tach Grupy $rednia zawarto$¢ surowcow
wtérnych pokonsumenckich wynosi-
ta 23%. Warto$¢ ta zostata obliczona na
podstawie danych dostepnych dla réznych
typow opakowan: przyktadowo, w przy-
padku opakowan z polipropylenu zawar-
tos¢ recyklatow wynosi 0%, a w przypad-
ku opakowan z PET moze by¢ réwna nawet
100%.

— Co istotne 23% to najnizsza Srednia
zawartos¢ recyklatéw w opakowaniach od
KGL w ostatnich trzech latach — podkreSlita
Anita Frydrych. — Tak niski, jak na naszq
spotke, poziom byt wynikiem zmiany upodo-
ban naszych klientow, ktorzy zdecydowali
sie przejs¢ zPET na polipropylen. Kolejnym
z istotnych powodow byt wzrost cen na rynku
recyklatéw — wskazata.

Dyrektor Dzialu Rozwoju Technologii
Tworzyw Sztucznych i Funduszy Unijnych
w KGL S.A. oméwita takze wyzwania i prio-

rytety KGL zwigzane zrealizacjg zalozen
Paktu w nadchodzacym roku.

— Rozwdj KGL od wielu lat opera sie 0 mak-
symalizacje uzycia recyklatow — powiedzia-
ta. — Aktualnie obawiamy sie, ze dojdzie-
my do takiego momentu, w ktérym na rynku
zabraknie recyklatow albo dostep do nich
bedzie bardzo ograniczony. Przyczynq takiej
sytuacji moze by¢ np. che¢ zamkniecia obrotu
recyklatow z butelek PET tylko do produkcji
tego typu opakowarn przez ich producentéw.

Dlatego, wedlug Anity Frydrych, tak
wazne jest poszerzenie strumienia surow-
cow wtérnych pokonsumenckich o recy-
klaty zopakowan termoformowalnych.
KGL chce, aby tego typu opakowania staty
sie elementem GOZ, nawet, jesli z ich prze-
tworzenia miatyby powstawaé wyroby
o nizszych wymaganiach.

— Scenariusz trade-to-trade jest dla nas
scenariuszem idealnym, ale nie wiemy, czy
do konca mozliwym — wskazata podczas
dyskusji prelegentka. — Jako KGL zdobyli-
smy bardzo duze doswiadczenie w zakresie
ekoprojektowania. Dzigki temu juz od dawna
mozemy zaoferowac naszym klientom opa-
kowania takie, jakich od nas oczekujq.

W asortymencie KGL dostepne sa opa-
kowania recyklowalne, kompostowalne,
monomateriatowe czy z zawartosScia recy-
klatéw. Niestety w Polsce opakowania s3
recyklowalne tylko pod katem ich struktu-
ry materiatlowej, natomiast nie sg fizycznie
poddawane recyklingowi.

— Uwazam, ze przerwanie tego tancu-
cha wartosci jest bardzo duzym problemem.
Wzwiqzku ztym rozszerzenie strumienia
recyklatow surowcow wtornych pokon-
sumenckich bedzie naszym priorytetem na
nadchodzqcy rok — podsumowata te cze$é
wypowiedzi Anita Frydrych. )
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aport firmy TOMRA, zajmuja-

cej stanowisko w sprawie sys-

tem6éw kaucyjnych, pokazuje

przyklady dobrze skonstru-

owanych iefektywnie dzia-
tajagcych systemoéw, takich jak chociaz-
by litewski, gdzie zbieranych jest nawet
92 proc. opakowan. Polska, aby osiagnac
podobny sukces, musi uwzgledni¢ kilka
kluczowych elementéw, m.in. szeroki
zakres produktowy, odpowiedni poziom
kaucji i wygode uzytkownikéw.

— Podstawowym kryterium efektywnosci
systemu kaucyjnego jest oczywiscie poziom
zbidrki - te wymarzone go proc., ktdrych
wymaga od nas Unia Europejska. Aby to
osiggng¢, trzeba uwzglednié cztery filary.
Po pierwsze: wydajnos¢, czyli zakres opako-
wan, ktdre podlegajq systemowi kaucyjne-
mu, i wysokos¢ tej kaucji. Po drugie: wygoda,
zeby konsumentowi bylo tatwo iwygodnie
odda¢ opakowanie np. w sklepie. Po trze-
cie: sposob finansowania tego systemu przez
producentéw ipo czwarte: integralnos¢, czyli
jasne i transparentne dane dotyczqce systemu
kaucyjnego oraz mozliwos¢ ich weryfikacji
przez administracje publiczng — méwi Anna
Sapota, wiceprezes ds. relacji rzadowych
w Europie P6inocno-Wschodniej w firmie
TOMRA.

Unia Europejska przyjeta w2019 roku
dyrektywe dotyczacy tworzyw sztucznych
jednorazowego uzytku, nakazujac pan-
stwom cztonkowskim osiggniecie 90-proc.
poziomu zbidrki recyklingu plastikowych
opakowan po napojach przed 2030 rokiem.
Wedtug ekspertéw bedzie to trudne lub
wrecz niemozliwe bez wprowadzenia sys-
temu kaucyjnego, ktéry polega na doda-
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niu niewielkiej kaucji do ceny kazdego
sprzedawanego napoju. Jest ona zwraca-
na wmomencie, kiedy konsument oddaje
puste opakowanie do recyklingu.

— Co do zasady systemy kaucyjne obej-
mujqg opakowania po napojach, czyli butelki
plastikowe, szklane i metalowe puszki. To jest
standard w wiekszosci systeméw kaucyjnych.
Niektére obejmujg tez opakowania wielo-
materiatowe, np. kartonowe opakowania na
napoje — mowi Anna Sapota.

Jak poinformowat wiceminister Kkli-
matu i$rodowiska Jacek Ozdoba, trwajg
prace nad wprowadzeniem w Polsce syste-
mu kaucyjnego, ktéry miatby obja¢ butelki
ztworzywa sztucznego o pojemnosci do
31. To nie jest jednak przesadzone. Projekt
ustawy wtej sprawie ma trafi¢ do opi-
niowania i konsultacji jeszcze w tym roku.
Wedtug medialnych doniesien noweliza-
cja ustawy o gospodarce opakowaniami
iodpadami opakowaniowymi uwzgled-
niajgca system kaucyjny wejdzie w zycie
w2022 roku. Nalezy jednak wzia¢ pod
uwage fakt, Zze wdrozenie takiego rozwia-
zania wymaga zaréwno szerokich przygo-
towan, jak i duzych inwestycji.

— WPolsce ustawa o systemie depozyto-
wym jest w tej chwili przygotowywana. W ten
moment idealnie wpisuje sie nasz raport,
poniewaz zbiera on 49 lat dosSwiadczen
TOMRY na wszystkich rynkach depozyto-
wych Swiata i prébuje odpowiedziec na pyta-
nie, dlaczego niektore systemy depozytowe
dziatajq znakomicie i osiggajqg bardzo wyso-
kie poziomy zbidrki, a inne nie — podkresla
wiceprezes TOMRY ds. relacji rzadowych.

Z raportu TOMRY (,,Recykling sie opta-
ca. Wnioski ptynace z funkcjonowania naj-

Systemy kaucyjne dziatajg juz w kilkunastu krajach Europy, a nad
wprowadzeniem taklego rozw1qzan1a pracu1e tez Polska, ktora przed
2030 rokiem musi osiggngé wymagany unijnymi przepisami 9o-proc.
poziom zbidrki recyklingu plastikowych opakowan po napojach.

bardziej skutecznych systeméw kaucyj-
nych na swiecie”) wynika, ze tylko w ciagu
ostatnich trzech lat 22 kraje zobowigzaty
sie do wdrozenia albo unowocze$nienia juz
istniejacych systeméw kaucyjnych. Te naj-
lepiej skonstruowane pozwalajg odzyskac
nawet 90 proc. sprzedanych opakowan
objetych kaucjg. Najbardziej wydajnym
na $wiecie systemem mogg pochwali¢ sie
Niemcy, gdzie odsetek opakowan zwraca-
nych do recyklingu wynosi 98 proc.

— WEuropie jest juz co najmniej kilka
rynkow, z ktérych mozemy czerpac przyktad.
Mamy starsze systemy skandynawskie, ktdre
sq dobrym przyktadem dojrzatych systemow
itego, jak one powinny wyglgdaé. Mamy
tez catkiem Swieze przyktady, np. Stowacje,
gdzie system depozytowy zacznie dziata¢ od
1 stycznia 2022 roku, ale legislacja dookota
niego juz jest i widzimy, ze ma on szanse stac¢
sie bardzo dobrym, wysokoefektywnym roz-
wigzaniem — ocenia Anna Sapota.

Nie kazdy system kaucyjny jest z gory
skazany na sukces, bo — jak podkresla-
ja eksperci — musi by¢ on dopasowany
do specyfiki lokalnego rynku oraz odpo-
wiadaé przyzwyczajeniom konsumentéw.
Z raportu firmy TOMRA wynika, Ze to wia-
$nie wygoda konsumentéw imozliwo$¢
bezproblemowego zwrotu opakowan obje-
tych kaucja jest jednym z czynnikow, ktore
warunkujg efektywnos¢ catego systemu.

— Wytypowalismy 12 elementéw, ktdre
decydujq o efektywnosci systemu kaucyjnego.
Dopiero zastosowanie ich wszystkich razem
rzeczywiscie stwarza system, ktory jest wyso-
ce wydajny — podkresla ekspertka.

Najbardziej powszechnym modelem
zbidrki opakowan jest zwrot do sklepow
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detalicznych, ktére s3 zobowigzane do
przyjmowania pustych opakowan. Taki
model funkcjonuje wdziewieciu na dzie-
sie¢ najlepiej funkcjonujacych systemoéw
kaucyjnych na $wiecie. Istotne jest réw-
niez to, by konsument wiedziat o wyso-
ko$ci kaucji, ataka informacja powinna
by¢ umieszczona zaré6wno przy cenie na
sklepowej potce, jak i na paragonie. Z kolei
na kazdym opakowaniu objetym kaucjq
powinno sie znajdowac czytelne wizual-
ne oznaczenie, ktére otym poinformuje.
W wysokowydajnych systemach sprawdza
sie takze ustalenie minimalnej warto$ci
kaucji na znaczacym poziomie i mozliwos¢
jej podnoszenia w razie potrzeby. Wysoka
kaucja jest dobrym motywatorem do zwra-
cania opakowarn.

Eksperci sa jednak zgodni, Ze wprowa-
dzenie w Polsce systemu kaucyjnego jest
konieczno$cia.

— Efektywny system kaucyjny przynosi
wiele korzysci. Przede wszystkim to zmniej-
szenie poziomu zasmiecania, bo 9 na 10
opakowarn po napojach wrdci z powrotem do
recyklingu, wiec nie pojawiq sie w rzekach,
parkach czy lasach. Z drugiej strony zyskuje-
my czysty jakosciowo surowiec, ktory moze
by¢ wykorzystany przez przedsigbiorcow do
ponownej produkcji opakowan - wylicza
wiceprezes ds. relacji rzagdowych Europie
Péinocno-Wschodniej w firmie TOMRA.

Dane przytaczane przez spotke wska-
zZUuja, ze w Europie systemy kaucyj-
ne pozwalajg osiggnaé Sredni wskaznik
zbiérki butelek PET do recyklingu na
poziomie 94 proc., podczas gdy w innych
systemach recyklingu odsetek ten wynosi
47 proc.

— Po trzecie, korzystajq gminy, ktdre nie
bedq musiaty wydawac pieniedzy na sprzq-
tanie przestrzeni publicznej, na zagospo-

darowanie tych odpaddéw, ado tego bedq
mogty wyliczy¢ poziomy recyklingu z prze-
tworzenia tego wysokiej jakosci surowca.
Mamy tez korzys¢ dla konsumenta, ktéry
bedzie mdgt cieszyc sie czystszq przestrzeniq
publiczng, czystszym Srodowiskiem, a przy
tym aktywnie zaangazowac sie w recykling
opakowan po napojach — podkresla Anna
Sapota.

Zbadania Biostat przeprowadzonego
w 2019 roku dla Polskiego Stowarzyszenia
Zero Waste wynika, Ze za wprowadze-
niem systemu kaucyjnego na opakowa-
nia opowiada sie blisko 90 proc. Polakow.
Ponad 60 proc. ocenia teZ obecny system
segregacji odpadéw jako zty badz bardzo
zty. Z danych przytaczanych przez sto-
warzyszenie wynika, ze w Polsce nie wie-
cej niz 40 proc. wyrzucanych opakowan
po napojach trafia do selektywnej zbi6rki
i pézniejszego zagospodarowania. °
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Na czym polega rozpoczynany przez
Pania projekt?

Patrycja Maria Jutrzenka Trzebiatowska
z Wydziatu Chemii Uniwersytetu
Gdanskiego: Kilka rodzajow tworzyw
sztucznych zamierzam poddaé recyklin-
gowi chemicznemu. Z poliuretanéw (PU),
politereftalanu etylenu (PET), poliwegla-
nu (PC) iinnych materiatéw zamierzamy
wten sposdb odzyska¢ monomery, czyli
podstawowe elementy, zktérych te two-
rzywa sie sktadajg. Bedziemy wykorzysty-
wac do tego tzw. MOFy (ang. Metal-Organic
Framework), czyli struktury metaloorga-
niczne.

To brzmi dosy¢ skomplikowanie. Czym
jest recykling chemiczny? To co$ inne-
go, niz ,,zwykty"” recykling?

Mocno sie od niego rézni. W standar-
dowym recyklingu stosuje sie gldwnie
mechaniczne metody — butelki, opako-
wania, czy inne produkty, po segregacji
ioczyszczeniu sie rozdrabnia itworzy
znich granulki, ktére mozna ponownie
wykorzystac jako surowiec do wytwarza-
nia plastikowych wyrob6w.

A w recyklingu chemicznym?

Ta metoda schodzi o pietro nizej, tzn.
polimery, czyli istniejgce juz tworzywa
bedziemy rozktadali na monomery — cz3-
steczki, ktére stanowia podstawowe ele-
menty sktadowe tych materiatéw. Obecnie
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wytwarza sie je wrafineriach, przede
wszystkim z ropy naftowej. My chcemy do
ich uzyskania przetwarzaé zuzyte przed-
mioty ztworzyw sztucznych. Zuzyska-
nych zwigzkéw wytworzy¢ odpowiednie
polimery aznich, zaleznie od tworzywa
wyprodukowac np. butelki, polarowe bluzy
czy materace.

Jaka przewage ma takie podejscie
wzgledem typowego recyklingu?

Recykling mechaniczny ma przede
wszystkim takie ograniczenie, Zze dany
materiat mozna przetworzy¢ tylko
6-7-krotnie. Pdzniej jako$¢ powstajace-
go materiatu spada iprzestaje on spet-
nia¢ odpowiednie standardy, np. odnosnie
wytrzymatosci iwaloréw wizualnych.
Natomiast, je$li zpomoca metody che-
micznej otrzymamy podstawowe zwigzki,
to uzyskujemy $wiezy surowiec do produk-
cji tworzyw, taki sam, jaki otrzymuje sie
zropy. Trzeba jednak powiedzie¢, ze choé¢
wydaje sie to proste w zatoZeniu, to sprawa
jest skomplikowana idlatego komercyjny
recykling chemiczny praktycznie jeszcze
nie istnieje.

Krokiem w tym kierunku ma by¢
wykorzystanie badanych przez Pania
MOFs - czyli struktur metaloorga-
nicznych?

Mozna je wykorzysta¢é wjednym
z dwoch gtéwnych rodzajéw chemicznego

Polski patent na
recykling chemiczny

Recykling chemiczny to jeden z rodzajéw recyklingu, pozwalajacy na uzy-
skiwanie z tworzyw sztucznych czystych zwigzkéw do produkcji polimeréw
i dalej kolejnych wyrobow. Dr inz. Patrycja Maria Jutrzenka Trzebiatowska
z UG do tej metody wprowadza kolejng nowos¢ — zlozone, trojwymiarowe
struktury znane jako MOFy. ZapytaliSmy jg o kilka spraw zwigzanych z recy-
klingiem chemicznym oraz badaniami, ktére robi.

recyklingu, gdzie maja potencjat dziatania
w charakterze katalizatoréw. Z ich pomo-
ca mozna rozktada¢ substancje powstajg-
ce na etapach posrednich, do koncowego
produktu, czyli monomeréw. Bez odpo-
wiednich katalizatoré6w bytoby to niewy-
konalne, lub przy zastosowaniu trudnych
warunkoéw reakcji (bardzo wysoka tempe-
ratura, podwyzszone cis$nienie) lub trwa-
toby tak dtugo, Ze nie miatoby Zadnego
zastosowania. Trzeba przy tym zaznaczyc,
ze roznorodno$¢ tworzyw jest duza i rézne
materiaty wymagajq innych reakcji i kata-
lizatorow.

Same MOFy to w zasadzie takze
nowos¢...

Tak naprawde to rozwija sie je dopiero
od okoto 20 lat. S3 to ztozone struktury
tréjwymiarowe, ado ich syntezy mozna
wykorzystac¢ wiele réznych metali i orga-
nicznych tancuchéw co pozwala na zna-
lezienie takich, ktére bedg miaty wysoka
aktywnos¢ katalityczna. MOFy charakte-
ryzuja sie duza reaktywnoscia w kierunku
aktywacji wigzan C-H, co jest kluczowa
wtasciwoscia dla efektywnej degradacji
polimeru. Dlatego mozna je wykorzystac
jako katalizatory.

Pani bedzie pracowata nad nowymi
MOFami?

Nie, gdyz powstalo ich juz ponad 20 tys.
rodzajow, aopracowanie nowego typu
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raczej wymagatoby odrebnego projek-
tu badawczego. By¢ moze w trakcie badan
powstanie nowy rodzaj, ale przede wszyst-
kim, nowos$¢ bedzie polegata na wyko-
rzystaniu tych substancji wchemicznym
recyklingu.

Do tej pory ukazata sie jedna publikacja,
wykorzystujgca MOFy (3 r6zne) jako kata-
lizatory do recyklingu chemicznego PET

Wspomniata Pani, ze tego typu komer-
cyjne przetwarzanie tworzyw sztucz-
nych praktycznie jeszcze nie istnieje.
Moze Pani bardziej przyblizy¢ obecna
sytuacje?

Dziedzina ta znajduje si¢ dopiero na
poczatku rozwoju. Interesuja sie¢ nig
dopiero pierwsze firmy, ale nalezg do nich
duze koncerny, takie jak BASF, Henkel, czy
Coca-Cola. W Polsce dziatata firma, ktéra
wtaki spos6b probowata przetwarzac
tworzywa z materacow do 1dzek. Jedna
z przeszkéd do szybkiego rozwoju tego

typu technologii polega na tym, Ze ropa
nadal jest relatywnie tania. Jednoczesnie
technologie jej przetwarzania sg dosko-
nale dopracowane. To oznacza, Zze mozna
niedrogo otrzymywaé zniej potrzebne
przemystowi monomery, takie, ktére my
chcemy odzyskiwaé z wyprodukowanych
juz tworzyw.

W koricu jednak zacznie jej brako-
waé, a tymczasem mamy do czynienia
z rosnacym problemem plastikowych
odpadow.

Szczerze wierze w to, ze z pomoca recy-
klingu chemicznego mozemy wykorzy-
stac to, co juz wyprodukowalisSmy i korzy-
sta¢ ztego ponownie, bez eksploatacji
surowcow, takich jak ropa. Produktdw,
ktére cywilizacja do tej pory wytworzyta
jest przy tym naprawde duzo i mozna uzy-
ska¢ znich surowce dobrej jako$ci przy
zastosowaniu odpowiednich technologii.
Sktadowanie odpadéw powinno by¢ osta-
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tecznoS$cia, poniewaz przy odpowiedniej
segregacji mozna je tatwo ponownie prze-
tworzy¢ za pomoca recyklingu mecha-
nicznego lub nawet otrzymac podstawowe
substraty, stosujac recykling chemiczny.

Czy Pani projekt ma duze szanse prze-
ksztatci¢ sie w komercyjne przedsie-
wziecie?

W czasie mojego doktoratu opatento-
watam zwigzang z chemicznym recyklin-
giem metode. Podobna metoda opracowana
przez naukowcéw Politechniki Gdanskiej
zainteresowata si¢ pewna firma i wykupita
na nig licencje (Firma wykupita licencje na
wczesniejszy patent przygotowany na PG)
. Wykorzystanie MOFOw na tym polu to
nowos$¢, wiec na pewno istnieje potencjat
patentowy. Czy to sie przelozy na komer-
cjalizacje, trudno w tym momencie powie-
dzie¢, ale na pewno planowane badania
beda krokiem w tym kierunku. )

Rozmawiat Marek Matacz
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auly do odukcji
uszczelek dynamicznych

Uszczelki dynamiczne
to niezwykle wazna
cze$¢ okien i drzwi.
Dobrze dobrane
gwarantuja przede
wszystkim izolacje
termiczng, chronigc tym
samym przed utrata
ciepta. Oprocz tego
wptywaja na wentylacje,
wodoszczelnosé

oraz chronig przed
nadmiernym hatasem.
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o0 zjakich materiatéw zostang
wykonane uszczelki jest nie-
zwykle wazne, gdyz musza
one by¢ odporne na dziatanie
zmiennych warunkow atmos-
ferycznych, m.in. wody, wiatru, stonca
imrozu, a takze muszg by¢ trwale elastycz-
ne, czyli odporne na odksztatcenia.
Zdecydowana wigkszo$¢ uwaza, ze
uszczelki do okien lub drzwi wykonane
s3 zgumy. Nic jednak bardziej mylnego.
Owszem, kiedy$ czesto wykorzystywano
ten materiat do ich produkcji, jednak obec-
nie zastapily go zupelnie inne tworzywa.
Ze wzgledu na swoje wlasciwosci teraz
najczesciej wykorzystuje sie PVC, kauczuk
EPDM lub elastomery termoplastyczne
TPE. Tworzywa te sg elastyczne, sprezyste
icharakteryzuje je duza odporno$¢ ter-
miczna - od -40 do +100 stopni Celsjusza.
Na rynku jest wiele firm oferujacych
granulaty do produkcji uszczelek dyna-
micznych do systemdéw okiennych, a jedna
znich jest Alfa PVC Benvic Group, ktdra
— co warto podkresli¢ — posiada unikalne
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certyfikaty na dwa typy granulatéw dedy-
kowanych do uszczelek od Niemieckiego
Stowarzyszenia Producentéw Systemow
Okienno-Drzwiowych GKFP RAL-GZ 716
iréwnowazny certyfikat CSTB QB36 od
Instytutu Francuskiego.

Alfa PVC Benvic Group jest producentem
nie tylko granulatéw do produkcji uszcze-
lek, zakres produkcji jest znacznie szerszy.
Produkcja obejmuje réwniez twarde gra-
nulaty i mieszanki oraz produkty HFFR,
TPE i biopolimery na bazie PLA.

— Granulat przeznaczony do produk-
cji uszczelek dynamicznych jest miesza-
ning zywicy PVC o odpowiedniej liczbie
Fikentschera (K), czyli parametru charak-
teryzujacego lepkos¢ polichlorku z dodat-
kami uszlachetniajgcymi tj.: wypetniacza-
mi, stabilizatorami, plastyfikatorami, NBR,
substancjami pomocniczymi, jak woski oraz
pigmentami, jesli sq¢ wymagane w celu uzy-
skania odpowiedniego koloru — méwi Arleta
Swierkocka, Kierownik Dziatu Rozwoju i
Kontroli Jako$ci w firmie Alfa PVC Benvic
Group.

Jakie wtasciwosci powinny posiadaé
granulaty wykorzystywane do produkcji
uszczelek dynamicznych dedykowanych
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do okien, drzwi? — Granulaty jak isama
uszczelka, powinny charakteryzowac sie
wysokq odpornoscig na czynniki atmosfe-
ryczne, takie jak roznice temperatury iwil-
gotnosci oraz dobrq plastycznosciq, dzieki
ktorej uszczelka po Scisnieciu podczas zamy-
kania skrzydta moze powrdcic¢ do pierwotne-
go ksztattu — podkre$la Arleta Swierkocka.
— Nasze granulaty spetniajq wymagane kry-
teria i zachowujq swoje wtasciwosci zaréwno
w ujemnych jak idodatnich temperaturach.
To, co je wyrdznia na tle innych granulatéw to
dodatek gumy nitrylowej NBR, ktora poma-
ga wuzyskaniu powyzszych wtasciwosci —
dodaje.

Warto podkresli¢, ze obecne granulaty
sa materiatami ,,szytymina miare”, mozna
je modyfikowa¢ i dostosowywaé do indy-
widualnych, nawet najbardziej wymaga-
jacych potrzeb klienta. — Receptury dosto-
sowujemy do potrzeb naszych klientow.
Nie tylko pomagamy w doborze granulatu
o wymaganych parametrach ikolorze. Do
kazdego projektu podchodzimy indywidu-
alnie. Wspdtpracujemy z klientem od poczqt-
ku rekomendacji przez testy, modyfikacje
receptury, walidacje gotowego produktu
do wejscia wregularne dostawy granulatu

lub mieszanki — podsumowuje Kierownik
Dziatu Rozwoju i Kontroli Jakos$ci w firmie
Alfa PVC Benvic Group. — Oprdcz standar-
dowych badan gestosci, twardosci, wytrzy-
matosci, wydtuzenia, koloru CIELab i stabil-
nosci, przeprowadzamy dodatkowe bada-
nie ,compression set’ czyli odksztatcania
trwatego po Sciskaniu w trzech warunkach
temperaturowych -25, 23, oraz 70 stopni
Celsjusza — dodaje. °

Kontakt:

Arleta Swierkocka

Kierownik Dziatu Rozwoju i Kontroli Jakosci
Mobile: + 48 882 859 521

E-mail: arleta.swierkocka@alfapvc.com.pl

Biuro w Warszawie:

Adam Bajgaczow

Sales Engineer

Mobile: + 48 660 696 696

E-mail: adam.bajgaczow@alfapvc.com.pl
ul. Poleczki 23; 02-822 Warszawa
www.alfapvc.com.pl
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Plasticized, rigidandre cycled

Xtended materials

Polyolefinsandthermoplasticelastomers

by BENVIC

®

‘PLANTUR

Compostableandbiobasedpolymers

Grupa Benvic podjeta decyzje o pogrupowaniu swoich ponad 2500 mieszanek polimerowych na cztery zasadnicze
grupy produktowe odpowiadajace wyzwaniom dwudziestego pierwszego wieku.

Pierwsza grupe stanowia produkty PVC siegajace korzeniami do poczatkow firmy. Zostaty one powiazane z marka
PI’OVInyE.Obejmuje ona zarowno produkty plastyfikowane, jak i nieplastyfikowane, a takze nowe gatunki
pochodzace z recyklingu. Realizujac idee zrownowazonego rozwoju Grupa Benvic bardzo mocno angazuje sie w
tworzenie nieszablonowych receptur odpowiadajacych wymaganiom klientow.

Marka Xtended materia|§ to grupa polimeréw innych niz PVC majacych stawi¢ czoto najtrudniejszym
wymaganiom producentéw takich branz jak: motoryzacja, pakowanie zywnosci czy przewody elektryczne.
Typowym przykfadem sa produkty bezhalogenowe HFFR znajdujace zastosowanie w przemysle elektrycznym.
Nowoczesne produkty powinny ograniczac swoje oddziatywanie na srodowisko. Linia produktowPLANTURA
zostata stworzona wiasnie z tag mysla. Oferowane biotworzywa i materiaty kompostowalne z sukcesem wptywaja na
rozwaj rozwiazan ekologicznych.

Grupa produktow Medica| zawiera zarowno wiele rodzajow granulatow jak rowniez wyroby medyczne takie jak:
przewody, rurki, ztacza, filtry. Grupa Benvic oferuje Swiatu medycyny w petni zintegrowane i systemowe podejscie
dowszystkich potrzeb materiatowych i produktowych.
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becnosc¢ kotew, czyli specjal-

nie uformowanych zaczepow

na gtadkiej powierzchni ptyty

poprawia potaczenie zbeto-

nem, ale jednoczes$nie powo-
duje, ze plyty tego rodzaju sa znacznie
trudniejsze w produkcji niz standardowe
ptaskie ptyty z tworzyw sztucznych. Firma
BG PLAST opracowata unikalng techno-
logie produkcji ptyt ostonowych HDPE
zkotwami typu T itypu V aolbrzymie
doswiadczenie firmy, potaczone zaktu-
alnymi mozliwo$ciami technologicznymi
gwarantuje najwyzsza jako$¢ produktow
inajwyzsza wydajnos¢.
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Technologia produkcji ptyt
ostonowych HDPE do betonu
firmy BG PLAST

Plyty ostonowe HDPE do betonu pozwalajg na skuteczne zabezpie-
czanie przed korozja i wpltywem chemikaliéw wszelkich budowli
betonowych, takich jak zbiorniki, tunele, kanaty czy studzienki.

Ptyty ostonowe do betonu
- co to za produkt?

Plyty ostonowe z tworzyw sztucznych
stosowane do zabezpieczania konstrukcji
betonowych sa narazone na sity odry-
wajace plyte od powierzchni betonu, np.
wwyniku innej rozszerzalnosci ciepl-
nej betonu itworzywa, dziatania ci$nie-
nia, obecnosci krzywizn na powierzchni
konstrukcji itd. Kotwy znajdujace sie¢ na
powierzchni ptyty ibedace jej integral-
nym elementem pomagaja zwiazaé ptyte



Ptyty T-Grip
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Ptyty V-Grip

z betonem na etapie zalewania konstrukcji
co powoduje, ze potaczenie ptyty z beto-
nem jest bardzo skuteczne i trwate. Dzieki
obecnosci ptyty ostonowej konstrukcja
zachowuje wysoka szczelno$¢ iponadto
zar6wno sam beton jak izawarte wnim

o i

zbrojenie nie sg narazone na wptyw koro-
zyjnych substancji chemicznych. W zalez-
nosci od potrzeb i wymaganych parame-
tréw warstwy ostonowej moga by¢ stoso-
wane kotwy punktowe typu V lub liniowe
kotwy typu T.

Linie do produkcji ptyt ostonowych
HDPE wytwarzane sg na specjalnych
liniach do wytlaczania ikalandrowania.
Materiat jest uplastyczniany za pomoca
wyttaczarek jednoslimakowych iformo-
wany do postaci arkusza za pomoca glo-
wicy szczelinowej zasilanej pompa zebata.
Do tego miejsca proces wyglada podobnie
jak to ma miejsce przy produkcji ptyt.

Sercem linii do produkcji ptyt ostono-
wych zkotwami jest specjalny kalander
formujacy w uktadzie 3-walcowym pio-
nowym, gdzie na powierzchni srodkowe-
go walca wykonane sa gniazda formujg-
ce kotwy. W zalezno$ci od ksztattu kotew
s3 to specjalne rowki o przekroju dwu-
teowym dla kotew liniowych typuT lub
gniazda formujace w ilosci niekiedy ponad
400 szt. m?> powierzchni ptyty dla kotew
typu V.

Uplastyczniony materiat podawa-
ny bezposrednio miedzy walce kalandra
jest jednoczesnie wttaczany do zaglebien
formujacych kotwy. Dalej po wstepnym
wychtodzeniu ptyty kotwy sa wyciaggane
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z zagtebien w kalandrze przy wykorzysta-
niu jedynie plastycznosSci goracego jesz-
cze materiatu. Dzigki swojemu duzemu
doswiadczeniu iumiejetnosci przewidy-
wania jak zachowa si¢ material wczasie
formowania iprzy opuszczaniu kalandra
firma BG PLAST moze wykonac na zycze-
nie klienta nietypowe geometrie kotew do
specjalnych zastosowan.

Réwniez grubo$¢ realizowanych ptyt
moze by¢ rézna iw zaleznosci od potrzeb
wynosi od 2 do nawet 12 mm.

Plyty moga by¢ wykonywane row-
niez jako dwuwarstwowe z dodatkowgq
warstwg koekstrudowang. Koekstruzja
pozwala na obnizenie kosztow produkcji
przez zastosowanie réznych materiatow
po obu stronach ptyty. Np. strona gtadka
moze by¢ wykonana z materiatu wyso-
kiej jakoSci, ktéry zagwarantuje wysoka
szczelno$¢ ibrak mikroporowato$ci oraz
odpowiednia odpornos¢ na UV. Druga
strona ptyty moze by¢ wykonana surow-
cow z recyklingu o gorszych parametrach.
Mozliwo$¢ produkcji ptyt dwuwarstwo-
wych jest bardzo istotna z punktu widze-
nia zapewnienia niezawodnosci dziatania
ptyt z uwagi na podwoéjne zabezpieczenie

Kontakt: M

IPM EXTRUSION

COMPOUNDING RECYCLING

ul. Polnej Rézy 9/33, 02-798 Warszawa
Tel. + 48 22 515 72 33

GSM: +48 603 639 096

e-mail: elek@ipmtc.com.pl
www.ipmtc.com.pl
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szczelnos$ci wykonywanych
z nich zbiornikéw.

Ptyty ostonowe
z kotwami typu V
itypuT moga byé
wykonywane na
osobnych liniach
lub na tej samej
linii produkcyjnej
przy zastosowaniu
wymiennych walcéw
formujacych w kalan-
drze.

Oprocz linii do ptyt
ostonowych BG PLAST
dostarcza takze wiele
innych rodzajéw kom-
pletnych linii do folii
iptyt dla budownictwa,
w tym m.in. do folii kubet-
kowych, pokry¢ dacho-
wych, ptyt falistych i tra-
pezowych, geomembran,
geosiatek itp. Oprocz
linii do wyttaczania folii
iptyt firma wyspecja-
lizowata sie wproduk-
cji linii do powlekania
ilaminacji, umozliwia-
jacych produkcje boga-
tej gamy laminatéw tj.
kompozytéw wielowar-
stwowych, znajdujgcych
szerokie zastosowanie
w budownictwie. )



- najnowsze materiaty 1 aplikacje

Szczegdblna kategoria materiatéw termoutwardzalnych stanowi
od dziesiecioleci jeden z filaréw rozwoju branzy kompozytowej.

Artur Nowacki

wigzki chemiczne zdolne

do reakcji sieciowania przy

udziale tzw. ugrupowan epo-

ksydowych przewyzszaja sze-

reg stosowanych powszechnie
zywic, m.in. pod wzgledem wtasciwosci
mechanicznych oraz odpornosci na sub-
stancje chemiczne iczynniki Srodowi-
skowe powodujace korozje. Popularnosé
epoksydéw wynika w duzej mierze takze
z doskonatych wtasciwosci elektrycznych
itemperaturowych oraz wysokiej przy-
czepnosci iniskiego skurczu. Surowce te
Swietnie sprawdzajg sie wroli materiatow
budowlanych, atakze w produkcji samo-
chodéw, samolotéw, todzi, turbin wia-
trowych czy sprzetu sportowego. System
epoksydowy w standardowej postaci sta-
nowi mieszanine zywicy z utwardzaczem.
Kompozyty na bazie tego rodzaju materia-
16w wzmacniane s3 najczesciej wtoknami
weglowymi/szklanymi. Zgodnie zrapor-
tem kalifornijskiej firmy badawczej Grand
View Research, w2019 r. Swiatowy rynek
kompozytéw epoksydowych osiggnat war-
to$¢ 25,32 mld USD. W latach 2020 do 2027
segment ten bedzie rozwija¢ sie w tempie
6,2 proc. rocznie. Jak w kazdej gatezi prze-
mystu, réwniez tu duzym zainteresowa-
niem ciesza sie nowe produkty iobszary
zastosowan.

Sicomin z Francji oferuje kilka nowych
systeméw na bazie biopochodnych zywic
epoksydowych. Rozwigzania nalezace do
rodziny materialowej GreenPoxy majq
usprawni¢ produkcje seryjna w sektorach
takich jak motoryzacja, energetyka wia-
trowa oraz inzynieria lagdowa imorska.
SGi 128 to innowacyjny peczniejacy zelkot
epoksydowy, ktory nadaje sie do zastoso-
wan w powtokach ognioodpornych kry-

tycznych komponentéw wystepujacych na
rynku energii wiatrowej i inzynierii lado-
wej. Zelkot produkowany jest z 38 proc.
zawartoscia wegla pochodzenia roslin-
nego inie zawiera pierwiastkéw z grupy
halogenéw. Zapewnia ochrone przeciwpo-
zarowa laminatéw epoksydowych iniska
toksycznos¢ dymu. System ten, dostep-
ny zszybkimi iwolnymi utwardzaczami,
tworzy twardsza ibardziej wodoodpor-
na powierzchnie czesci niz jest to moz-
liwe wprzypadku tradycyjnych powtok
peczniejacych. SR GreenPoxy 28, szosty
produkt zgamy GreenPoxy, to biozywi-
ca opracowana specjalnie do wysokoci-
$nieniowego formowania transferowego
zywicy (HP-RTM), stosowana zar6wno do
produkcji wysokowydajnych czesci kon-
strukcyjnych samochoddw, jak iestetycz-
nych komponentéw zwldkna weglowe-
go. Jest preparatem biologicznym trzeciej
generacji oszybkim cyklu iniskiej tok-
sycznosci. Nowa formuta zostata zopty-
malizowana pod katem krdtkich czasow
cyklu produkcyjnego idoskonatych para-
metr6w mechanicznych. Jest uwazana za
odpowiednig alternatywe dla tradycyjnych
zywic do projektéw z duza objetoscig pro-
dukcji. Material mozna w petni utwardzi¢
w dwuminutowym cyklu, wtemperaturze
140 °C, uzyskujac wyjatkowe wiasciwosSci
mechaniczne wtestach na sucho i mokro.
Zkolei zywice SR InfuGreen 810, o niskiej
lepko$ci w temperaturze pokojowej, opra-
cowano dla wsparcia masowej produkcji
czesci z zastosowaniem technik wtrysku
lub infuzji. Podobnie jak jeden ze wspo-
mnianych produktéw, zywica produko-
wana zzawartoscia wegla pochodzenia
roslinnego. InfuGreen 810 posiada certy-
fikat DNV GL, zapewniajacy dodatkowgq
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gwarancje jakosci, wydajnosci istandar-
dow bezpieczenstwa produktu.

Prywatny osrodek badawczy CIDETEC
z siedzibg w Hiszpanii opracowal nowa
rodzine ulepszonych zywic ikompozy-
tow, ktore zachowuja wszystkie zalety
konwencjonalnych materiatow termo-
utwardzalnych, wykazujac jednoczes$nie
bezprecedensowe cechy, takie jak moz-
liwos¢ ponownego przetwarzania oraz
tatwos¢ naprawy irecyklingu (techno-
logia 3R). Laminaty 3R mozna podgrzac
080 °C powyzej temperatury zeszklenia
(Tg) i ponownie uformowac w ciggu kilku
minut stosujgc ciSnienie, co pozwala na
termoformowanie utwardzonych lami-
natéow 3R wcelu uzyskania geometrii 3D,
podobnie jak wprzypadku kompozytow

Si¢omin

SR InfuGreen 810

Practs | Waight 21,2043
Wikmer gvars / Uise Detare © e
Lot/ Batch B0EMT

[T

Zywice SR InfuGreen 810 opracowano
dla wsparcia masowej produkcji czesci
z zastosowaniem technik wtrysku lub infuzji
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Projekt AIRPOXY ma na celu obnizenie kosztéw produkcji oraz konserwacji/napraw
komponentéw kompozytowych dla przemystu lotniczego
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termoplastycznych. Ze wzgledu na zdol-
nos$¢ do przetasowywania dynamicznych
wigzan poprzecznych, naprawa uszkodzen
w oparciu o rozwarstwienia imikropek-
niecia zywicy/wtdkna jest réwniez moz-
liwa poprzez przyltozenie ciepta inacisku
do uszkodzonej czesci, zpelnym przy-
wrdceniem poczatkowych wtasciwosci,
zapewniajg badacze CIDETEC. Po zakon-
czeniu eksploatacji kompozyt 3R mozna
zmieli¢ na ptatki lub granulat, a nastepnie
ponownie przetworzy¢ przez podgrzanie
do 80 °C powyzej temperatury Tg i praso-
wanie, uzyskujac nowy materiat wzmoc-
niony krétkimi wiéknami. Mozliwy jest
réwniez recykling chemiczny: poprzez
dodanie okreslonego $rodka, zywica moze
zostac catkowicie rozpuszczona bez wpty-
wu na wzmocnienie, co umozliwi odzy-
skanie nieuszkodzonego widkna. Wsrod
korzysci zzastosowania tej technologii
wymienia si¢ oszczedno$¢ kosztéow za
sprawa szybszej ibardziej zautomatyzo-
wanej produkcji w poréwnaniu z metoda-
mi konwencjonalnymi. Wazna zaletq jest
réowniez mozliwos¢ naprawy czesci roz-
warstwionych podczas procesu produk-
cyjnego lub w trakcie eksploatacji, obecnie
odrzucanych ze wzgledu na wysokie kosz-
ty takiej obrobki. Jednym z przedsiewzie¢
wykorzystujacych zalety wspomniane-
go materiatu jest koordynowany przez
CIDETEC projekt AIRPOXY, majacy na celu
obnizenie kosztéw produkcji oraz konser-
wacji/napraw komponentéw kompozy-
towych dla przemystu lotniczego. Dzieki
temu procesy termoformowania, ktore
wczesniej nie byty mozliwe do stosowania
w przypadku tworzyw termoutwardzal-
nych, zmniejsza koszty produkcji czesci
kompozytowych o35 proc. w porownaniu
z autoklawem. Czas przetwarzania zosta-
je skrécony zgodzin do minut, ponadto
nowatorski proces spawania obniza koszty
faczenia czeSci nawet o potowe, przeko-
nuje CIDETEC. AIRPOXY otrzymat 6,5 mln
euro dofinansowania z unijnego programu
badan iinnowacji Horyzont 2020. Projekt
realizowany jest przez multidyscyplinarne
konsorcjum 11 partneréw z 6 krajow, a jego
zakonczenie przewidywane jest na 2022 r.

Interesujace rozwigzania pojawity sie
ostatnio w kategorii kompozytow SMC
(Sheet Moulding Compounds - ttoczywo
w formie ptytowej). Laminat tego rodzaju
powstaje poprzez sprasowanie struktu-



ry sktadajacej sie z krotkich witokien roz-
mieszczonych pomiedzy dwiema folia-
mi icienka warstwa zywicy zdodatkiem
srodkéw pomocniczych. Zalety arkuszy
SMC wytwarzanych na bazie zywicy epok-
sydowej wzmocnionej widknem szklanym
docenit niedawno Evonik. Przy wspotpra-
cy zfirmami Forward Engineering, LION
Smart, Lorenz Kunststofftechnik i Vestaro
powstata koncepcja lekkiej i ekonomicz-
nej obudowy akumulatora wysokona-
pieciowego dla sektora elektromobil-
nosci. Konstrukcja moze by¢ stosowana
w przypadku trzech réznych rozmiaréw
akumulatoréw: 65/85/120 kWh, do uzyt-
ku w pojazdach réznych klas i gabarytéw.
Oparty na wysokowydajnym utwardzaczu
VESTALITE S z oferty Evonik, nowy kom-
pozyt zapewnia wydajno$¢ na poziomie
metalowej obudowy akumulatora, bedac
jednoczesnie znacznie 1zejszym niz obec-
ne, drozsze materiaty SMC. Rozwigzanie
zmniejsza ciezar obudowy o okoto 10 proc.
w poréwnaniu z innymi powszechnie sto-
sowanymi kombinacjami materiatéw, bez
utraty wtasciwosci mechanicznych, takich
jak wytrzymato$¢ na zginanie iuderze-
nia, przekonuje Evonik. Firma podkresla,
ze dzieki zastosowaniu zywicy epoksydo-
wej zamiast (standardowej) poliestrowej
wyeliminowano problemy czesto napoty-
kane podczas dalszej obrobki materiatow
SMC wzmocnionych widknem szklanym.
Materiatl spetnia wszystkie specyfikacje
dotyczace odpornosci ogniowej i jest tatwy
w obrdbce, nawet gdy wymagana jest zto-
zona geometria. Cata koncepcja zostata
pomyslnie przetestowana pod katem przy-
datnosci do produkcji seryjnej i bezpiecznej
eksploatacji w ekstremalnych warunkach.
Jak podkresla Evonik, emisja LZO, ktora dla
SMC na bazie estréw winylowych wyno-
si zwykle 969 pg/g, wprzypadku surow-
ca epoksydowego siega zaledwie 9 pg/g,
ponadto brak jest emisji styrenu. Jeden ze
wspomnianych wspoétrealizatoréw projek-
tu, Lorenz Kunststofftechnik, opracowat
réwniez proces efektywnego recyklingu.
Solvay wprowadzil na rynek CYCOM
EP2750 — wysoce plastyczny prepreg epok-
sydowy, zaprojektowany specjalnie do for-
mowania ttocznego wysokojakosciowych,
wydajnych iekonomicznych struktur lot-
niczych. Celem zastosowania prepregu jest
umozliwienie produkcji elementéw kom-
pozytowych konkurencyjnych pod wzgle-
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Koncepcja lekkiej, ekonomicznej obudowy akumulatora wysokonapieciowego dla segmentu
elektromobilnosci zostata zrealizowana dzieki zastosowaniu zywicy epoksydowej

z utwardzaczem VESTALITE S

dem kosztéw iwydajnosci w stosunku
do aluminium. Solvay wskazuje na dwa
trendy na rynku lotniczym, ktére powin-
ny przynies¢ znaczne korzysci z zastoso-
wania CYCOM EP2750. Przede wszystkim,
waskokadtubowe zamienniki samolotow
Boeing 737 i Airbus A320 beda produkowa-
ne na poziomie blisko 100 sztuk miesiecz-
nie. Przewidywane aplikacje wtej kate-
gorii to m.in. wpanele dostepowe, drzwi,
wsporniki. Drugi obszar zastosowania to
rozwijajacy sie rynek miejskiej mobilnosci
lotniczej (UAM), sktadajacy sie zmatych
samolotéw dla potaczen bezposrednich
(typu point-to-point), zatogowych i bezza-
togowych. Beda one prawdopodobnie pro-
dukowane wtempie od 3 do 5 tys. sztuk
rocznie i, podobnie jak wigksze samolo-
ty komercyjne, beda wymagaly materia-
16w oraz proces6w zakwalifikowanych do
zastosowan lotniczych. W zastosowaniach
typu UAM prepreg jest przeznaczony do
stosowania w grodziach, Zzebrach, sekcjach
kadtuba, wspornikach. Wedtug Solvay, pre-
ferowanym procesem obrobki dla CYCOM
EP2750 jest utwardzanie izotermiczne,
wktorym uktad jest wstepnie podgrze-
wany, umieszczany w formie, prasowa-
ny, wyjmowany, ahastepnie przycinany.
Proces ten zapewnia 95-proc. utwardze-
nie w momencie usuwania czesci i trwa 60
minut wtemperaturze 170°C lub 30 minut
w190°C. Firma zapewnia o niskim ryzyku
wystapienia egzotermii, nawet w wysokich
temperaturach procesu. Alternatywnie,
materiat mozna doprowadzi¢ do 8o-proc.
utwardzenia, anastepnie dokonczy¢ pro-
ces poza forma. Wtym przypadku czeSci

mozna wyja¢ z formy juz po 15 minutach,
w zaleznosci od warunkow termicznych
procesu. Wcelu utwardzenia prepregu
w autoklawie nalezy zwiekszy¢ tempera-
ture do 177 °C przez 30 minut, a nastepnie
schlodzic¢. Catkowity czas realizacji wynosi
120-180 minut.

W ubiegtym roku portfolio japonskie-
go Sumitomo poszerzyto sie odwa nowe
gatunki zywic epoksydowych o zwiekszo-
nej lepkosci, przeznaczone dla klientow
zsegmentu lotnictwa ikosmonautyki.
W ofercie firmy znalazt sie rowniez nowy
gatunek polieterosulfonu (PES), dodat-
ku zwiekszajacego odpornos¢ na mikro-
pekniecia kompozytéw epoksydowych
wzmocnionych wioknem weglowym. Nowe
zywice znajduja zastosowanie w produk-
cji prepregdw. W poréwnaniu ze standar-
dowym gatunkiem Sumi-Epoxy ELM 434
olepkosci 11 900 mPa-s, nowe produkty
ELM - 434L iELM-434VL majg lepko$¢
odpowiednio 8200 mPa-s i5100 mPa-s.
Sumitomo oferuje réwniez dwa gatun-
ki do wyzszych temperatur (Sumi-Epoxy
ELM-100 i100H), ktére maja Tg 260°C,
w odrdznieniu od 230 °C ELM-434. Firma
rozszerzyta réwniez swoja oferte utwar-
dzaczy proszkowych SumikaExcel PES do
kompozytéw epoksydowych. Oprocz stan-
dardowego SumikaExcel 5003P o lepko-
Sci 0,52 dl/g, dostepny jest obecnie nowy
gatunek 2603P oniZszej masie czastecz-
kowej i lepko$ci na poziomie zaledwie 0,26
dl/g. Dodatkowo, temperatura Tg dla 5003P
wynosi 227°C, wporéwnaniu z220°C dla
2603P. Jak zaznacza Sumitomo, dodatek
SumikaExcel 2603P jest korzystny w pro-
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Woysoce plastyczny prepreg epoksydowy CYCOM EP2750 pozwala na formowanie ttoczne
wysokojakosciowych, wydajnych i ekonomicznych struktur stosowanych w budowie samolotéw

dukcji kompozytéw lotniczych, w ktérych
lepko$¢ mieszanki na bazie zywicy epok-
sydowej i PES wduzym stopniu zalezy od
masy czasteczkowej tego drugiego sktad-
nika. Jak podkresla producent, ze wzgledu
na wysoka lepkos$¢ potaczonego systemu
zywic nie jest tatwo dodac potrzebna ilos¢
2603P, szczegdlnie podczas produkcji pre-
pregow. Aktualnie, decydujac sie na zasto-
sowanie tego dodatku, przetworca moze
zwiekszy¢ proporcje PES, aby jeszcze bar-
dziej poprawi¢ wytrzymatos$¢ finalnego
kompozytu.

Cze$¢ obserwatorow rynku przypusz-
cza, ze przysztoscia wielkoseryjnej pro-
dukcji kompozytow oraz cze$ci kom-
pozytowych bedzie druk 3D. Kluczowe
znaczenie wtym podejSciu majg szybko
utwardzalne zywice iprepregi, zapew-
niajgce btyskawiczng dostepno$¢ mate-
rialéw. Opublikowane wtym kontekscie
przez naukowcow ze Swinburne University
of Technology wAustralii wyniki badan
dotycza zastosowania tzw. solwatowanych
cieczy jonowych (SIL) wroli katalizatorow
umozliwiajacych skrécenie czasu iobni-
Zenie temperatury utwardzania zywic
epoksydowych. Niektore ciecze jonowe od
pewnego czasu stosuje sie jako dodatki
do tworzyw sztucznych, ale SIL s3 sto-
sunkowo nowa, nadal badang klasg tych
substancji. Podczas testow badacze doda-
wali do matrycy epoksydowej utwardzacz
oraz rozne ilosci wagowe (od 1 do 20 proc.)
SIL, podgrzewajac caty materiat do tem-
peratury topnienia. Podczas gdy zwcze-
$niejszych badan wiadomo byto, Ze sys-
tem epoksydowy bez dodatku utwardza
sie w ciggu 31 minut, to zaledwie 1 proc. SIL
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spowodowat skrocenie tego czasu az o 80
proc. Wedtug naukowcow, ten rodzaj ulep-
szonej zywicy epoksydowej moze umozli-
wic¢ szybszy druk 3D wduzych naktadach
oraz usprawni¢ inne procesy produkcji
kompozytéw. Australijczycy podkresla-
j3, ze wporéwnaniu zzywicg wzorcowa
uzyskali az 72-krotny wzrost szybkosci
utwardzania. Zaobserwowano rowniez, ze
takie podejscie obniza temperature utwar-
dzania, wskazujac na potencjalne oszczed-
nosci energii wprocesach produkcyjnych
zwykorzystaniem tego rodzaju zywicy.
Aktualnie zespdt opracowuje receptury
materiatéw, ktore bedzie mozna zestali¢
wciggu kilku sekund przy uzyciu tech-
niki stereolitograficznej, przyspieszajac
tym samym czas produkcji czesci. Inne
oceniane pod tym katem procesy wytwa-
rzania kompozytéw obejmuja infuzje, for-
mowanie z przettoczeniem zywicy (RTM),
atakze dostosowanie do systemow pre-
pregow.

Wiasny pomyst na usprawnienie pro-
cesu utwardzania zywicy epoksydowej
oglosita niedawno réowniez Politechnika
Wiedenska (TU Wien). W fazie wstepnej
material jest przezroczysty ima postac
plynu lub pasty. Nastepnie, gdy jeden jej
fragment zostanie wodpowiedni spo-
sob naswietlony, cato$¢ zaczyna krzep-
na¢, nabierajac ciemnego zabarwienia.
Umozliwia to specjalna formuta zywicy
epoksydowej, opatentowana przez przez
wspomniang uczelnie. Niedawno naukow-
cy z powodzeniem przeprowadzili ten sam
proces pod woda. Oznacza to, Ze nowa
zywica moze by¢ uzywana do prac, ktore do
tej pory byty bardzo trudne do wykonania

— takich jak np. wypetnianie podwodnych
peknieé w filarach mostow lub tamach oraz
naprawa rur podczas trwajacej eksploata-
cji. Kolejna nowoscia jest to, ze specjalna
formuta moze by¢ stosowana w potaczeniu
z witéknami weglowymi. Pojawia sie wiele
potencjalnych zastosowan w inzynierii
lotniczej, energetyce wiatrowej, w prze-
myS$le stoczniowym imotoryzacyjnym
oraz w kazdej dziedzinie, w ktorej najwyz-
sze wtasciwosci mechaniczne musza by¢
potaczone z lekkq konstrukcja.

Opracowano specjalne zywice, wkto-
rych $wiatto wyzwala reakcje chemiczna.
Moze to by¢ kroétki btysk swiatta widzial-
nego, ale sg tez mieszanki reagujace tylko
na promieniowanie UV. W miejscu, w kto-
rym Swiatlo trafia wzywice, rozpoczyna
sie reakcja, w wyniku ktdorej uwalniane jest
ciepto, ktore rozprzestrzeniajac sie inicjuje
kaskade chemiczng winnych miejscach,
az do momentu, gdy cata zywica zostanie
utwardzona. Gléwng zaleta tej metody jest
brak potrzeby oswietlania catej zywicy,
w przeciwienstwie do stosowania innych
materiatéw Swiattoutwardzalnych. Catos¢
podlega utwardzeniu, nawet jesli duza
cze$¢ znajduje sie glteboko wodcietej od
doptywu Swiatta szczelinie, ktorg zamie-
rzamy wypelni¢ wcelach naprawczych.
Ponadto austriaccy badacze zaznaczaja,
Ze materiat taki ma prawie nieograniczo-
ng stabilno$¢ podczas przechowywania,
co znacznie ulatwia stosowanie. Mimo Ze
w przypadku obecnos$ci zbrojenia $wia-
tto ma bardzo matg glebokos¢ wnikania
w materiat (jest silnie pochtaniane przez
wtokna weglowe), to eksperymenty prze-
prowadzone wTU Wien pokazatly, Ze nie
zakldca to przebiegu procesu utwardzania.
Badacze podejrzewali, ze proces ,samo-
utwardzania” nie bedzie mozliwy pod
woda, gdyz ta mogta reagowac chemicznie
ze sktadnikami zywicy oraz usuna¢ ciepto
potrzebne do podtrzymania reakcji.

Ku ich zaskoczeniu czynniki te nie sta-
nowity jednak przeszkody, poniewaz oka-
zalo sig, Ze najpierw reakcja chemiczna
doprowadza wode do wrzenia, anastep-
nie miedzy utwardzajaca sie zywica a ota-
czajacq wodg tworzy sie cienka ochronna
warstwa pary wodnej. Projekt otrzymat
wsparcie finansowe z austriackiego fun-
duszu naukowego FFG, majace utatwic
utworzenie firmy, ktéra zajmie sie komer-
cjalizacjg wynalazku. )
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Program dostaw firmy Huzap GmbH obejmuje:

e Instalacje do magazynowania, transportu pneumatycznego
i dozowania wszelkiego rodzaju granulatéw
® Instalacje dostarczania produktu do mieszalnikow
® Silosy oraz zbiorniki
® Instalacje transportu pneumatycznego i mechanicznego
e Wagi wielokomponentowe
e Wagi dla sktadnikéw ptynnych
e Wagi typu netto oraz brutto
® Automatyczne maszyny pakujgce o wydajnosci do 1600 workéw na godzine
e Urzqdzenia do napetniania workéw Big - Bag, oktabin, konteneréw oraz beczek
® Budowa maszyn i urzgdzen specjalnych

Obstuga Klienta i czesci zamienne
Zaktad produkcyjny

® Czesci zamienne i oprzyrzgdowanie
® Konserwacja urzqgdzen

® Zdalna konserwacja

® Usuwanie awarii

e Materiaty eksploatacyjne

® Doradztwo techniczne

HUZAP Sp. z 0.0. « ul. Konstytucji 61 « 41-905 Bytom (Polska)

tel. +48 (32) 388 03 00 - fax +48 (32) 282 97 52
www.huzap.pl « huzap@huzap.pl



